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DM 00.00.00. WYMAGANIA OGÓLNE

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot ST
Specyfikacja Techniczna DM.00.00.00 – Wymagania Ogólne odnosi się  do wymagań  wspólnych dla poszczególnych wymagań
technicznych dotyczących wykonania i odbioru Robót, które zostaną wykonane w ramach zadania „Remont nawierzchni mostu nad
rzeką San„

Zakres robót objętych projektem obejmuje:

UWAGI DLA WYKONAWCY.
A) Dla wszystkich materiałów z rozbiórek naleŜy uwzględnić koszty odwozu z placu budowy 
B) Dla materiałów z rozbiórek nie podlegających powtórnemu wbudowaniu naleŜy uwzględnić koszt utylizacji

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowią część Dokumentów Przetargowych i Kontraktowych i naleŜy je stosować w zlecaniu i wykonaniu
Robót opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robót objętych ST

1.3.1. Wymagania Ogólne naleŜy rozumieć i stosować w powiązaniu z niŜej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:

M 14.00.00. Konstrukcje stalowe.
M 14.01.02. Konstrukcje stalowe ze stali typu S355J2G3.
M 14.02.00. Zabezpieczenie konstrukcji stalowych.
M 30.05.02. Wykonanie nawierzchni z Ŝywic syntetycznych o grubości 3 mm

1.4. Określenia podstawowe
UŜyte w ST wymienione poniŜej określenia naleŜy rozumieć w kaŜdym przypadku następująco:
1.4.1. Budowla drogowa – obiekt budowlany, niebędący budynkiem, stanowiący całość techniczno – uŜytkową (drogę) albo jej
część stanowiąca odrębny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, węzeł)
1.4.2. Chodnik – wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunięty od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych i odpowiednio
utwardzony
1.4.3. Droga – wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdów oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi
urządzeniami technicznymi związanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu
1.4.4. Droga  tymczasowa (montaŜowa)  –  droga  specjalnie  przygotowana,  przeznaczona do  ruchu pojazdów obsługujących
zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunięcia po jego zakończeniu
1.4.5. Dziennik Budowy – opatrzony pieczęcią  Zamawiającego zeszyt,  z  ponumerowanymi stronami,  słuŜący do notowania
zdarzeń zaistniałych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbiorów Robót, przekazywania
poleceń i innej korespondencji technicznej pomiędzy Inspektorem Nadzoru, Wykonawcą i Projektantem
1.4.6. Jezdnia – część korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdów
1.4.7. Kierownik Budowy  – osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upowaŜniona do kierowania Robotami i do występowania w
jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu
1.4.8. Korona drogi – jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami dzielącymi jezdnie
1.4.9. Konstrukcja nawierzchni – układ warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich połączenia
1.4.10. Korpus drogowy – nasyp lub ta część wykopu, która jest ograniczona koroną drogi i skarpami rowów
1.4.11. Koryto  – element uformowany w korpusie drogowym w celu ułoŜenia w nim konstrukcji nawierzchni
1.4.12. Kosztorys ofertowy - wyceniony kompletny Przedmiar Robót
1.4.13. KsiąŜka Obmiarów – akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami słuŜący do wpisywania
przez Wykonawcę obmiaru dokonywanych Robót w formie wyliczeń, szkiców i ewentualnie dodatkowych załączników. Wpisy w
KsiąŜce Obmiarów podlegają potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru
1.4.14. Laboratorium  –  drogowe  lub  inne  laboratorium  badawcze,  zaakceptowane  przez  Zamawiającego,  niezbędne  do
przeprowadzenia wszelkich badań i prób związanych z oceną jakości materiałów oraz Robót
1.4.15. Materiały  – wszelkie tworzywa niezbędne do wykonania Robót, zgodne z Dokumentacją Projektową i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru
1.4.16. Nawierzchnia – warstwa lub zespół  warstw słuŜących do przejmowania i  rozkładania obciąŜeń  od ruchu na podłoŜe
gruntowe i zapewniających dogodne warunki dla ruchu
a/. warstwa ścieralna – górna warstwa nawierzchni poddana bezpośrednio oddziaływaniu ruchu i czynników atmosferycznych
b/. warstwa wiąŜąca – warstwa znajdująca się między warstwą ścieralną a podbudową, zapewniająca lepsze rozłoŜenie napręŜeń w
nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowę
c/. warstwa wyrównawcza – warstwa słuŜąca do wyrównania nierówności podbudowy lub profilu istniejącej nawierzchni
d/. podbudowa – dolna część nawierzchni słuŜąca do przenoszenia obciąŜeń od ruchu na podłoŜe. Podbudowa moŜe składać się z
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podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej
e/.  podbudowa zasadnicza – górna część podbudowy spełniająca funkcje nośne w konstrukcji nawierzchni. MoŜe się składać z
jednej lub dwóch warstw
f/. podbudowa pomocnicza – dolna część podbudowy spełniająca, obok funkcji nośnych, funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed
działaniem wody, mrozu i przenikaniem cząstek podłoŜa. MoŜe zawierać warstwę mrozoochronną, odsączającą lub odcinającą
g/. warstwa mrozoochronna – warstwa, której głównym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami działania mrozu
h/. warstwa odcinająca – warstwa stosowana w celu uniemoŜliwienia przenikania cząstek drobnych gruntu do warstwy nawierzchni
leŜącej powyŜej
i/. warstwa odsączająca – warstwa słuŜąca do odprowadzenia wody przedostającej się do nawierzchni
1.4.17. Niweleta – wysokościowe i  geometryczne rozwinięcie na płaszczyźnie pionowego przekroju w osi  drogi  lub obiektu
mostowego
1.4.18. Objazd tymczasowy – droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia ruchu publicznego na
okres budowy
1.4.19. Odpowiednia (bliska)  zgodność –  zgodność  wykonywanych Robót  z  dopuszczonymi  tolerancjami,  a jeśli  przedział
tolerancji nie został określony z przeciętnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robót budowlanych
1.4.20. Pas drogowy – wydzielony liniami rozgraniczającymi pas terenu przeznaczony do umieszczania na nim drogi oraz drzew i
krzewów. Pas drogowy moŜe równieŜ obejmować teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urządzeń chroniących ludzi i
środowisko przed uciąŜliwościami powodowanymi przez ruch na drodze
1.4.21. Pobocze  -  część  korony  drogi  przeznaczona  do  chwilowego  zatrzymywania  się  pojazdów,  umieszczenia  urządzeń
bezpieczeństwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, słuŜąca jednocześnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni
1.4.22. PodłoŜe – grunt rodzimy lub nasypowy, leŜący pod nawierzchnią do głębokości przemarzania
1.4.23. PodłoŜe ulepszone – górna warstwa podłoŜa, leŜąca bezpośrednio pod nawierzchnią,  ulepszona w celu umoŜliwienia
przejęcia ruchu budowlanego i właściwego wykonania nawierzchni
1.4.24. Polecenie  Inspektora  Nadzoru –  wszelkie  polecenia  przekazane  Wykonawcy  przez  Inspektora  Nadzoru,  w  formie
pisemnej, dotyczące sposobu realizacji Robót lub innych spraw związanych z prowadzeniem budowy
1.4.25. Projektant  – uprawniona osoba prawna lub fizyczna będąca autorem Dokumentacji Projektowej
1.4.26. Przedmiar Robót – wykaz Robót z podaniem ich ilości (przedmiar) w kolejności technologicznej ich wykonania
1.4.27. Przedsięwzięcie budowlane – kompleksowa realizacja nowego połączenia drogowego lub całkowita modernizacja (zmiana
parametrów geometrycznych trasy w planie i przekroju podłuŜnym) istniejącego połączenia
1.4.28. Przepust – obiekty wybudowane w formie zamkniętej obudowy konstrukcyjnej, słuŜące do przepływu małych cieków
wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu kołowego, pieszego
1.4.29. Przeszkoda naturalna – element środowiska naturalnego, stanowiący utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, np.
dolina, bagno, rzeka itp.
1.4.30. Przeszkoda sztuczna – dzieło ludzkie, stanowiące utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, np. droga, kolej, rurociąg
itp.
1.4.31. Przetargowa Dokumentacja Projektowa – część Dokumentacji Projektowej, która wskazuje lokalizację, charakterystykę
i wymiary obiektu, będącego przedmiotem Robót
1.4.32. Rekultywacja – Roboty, mające na celu uporządkowanie i przywrócenie pierwotnych funkcji terenu naruszonych w trakcie
realizacji zadania budowlanego
1.4.33. Zadanie budowlane – część przedsięwzięcia budowlanego, stanowiąca odrębną całości konstrukcyjną lub technologiczną,
zdolną  do  samodzielnego spełnienia  przewidywanych funkcji techniczno-uŜytkowych.  Zadanie  moŜe polegać  na  wykonywaniu
Robót związanych z budową, modernizacją oraz ochroną budowli drogowej lub jej elementu

1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót
Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania Robót i ich zgodność z Dokumentacją Projektową, ST i poleceniami
Inspektora.
1.5.1.          Przekazanie Terenu Budowy  
Zamawiający  przekaŜe  Wykonawcy  Teren  Budowy  wraz  ze  wszystkimi  wymaganymi   uzgodnieniami  prawnymi  i
administracyjnymi, lokalizację i współrzędne punktów głównych trasy oraz reperów. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialność za
ochronę  przekazanych  mu  punktów  pomiarowych  do  chwili  odbioru  końcowego  Robót.  Uszkodzone  lub  zniszczone  znaki
geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na własny koszt.
1.5.2.          Dokumentacja Projektowa  
1.5.2.1.Dokumentacja Projektowa opracowana przez Biuro Projektów zawiera:

� Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robót (STWiOR)
� Przedmiar Robót
� Opis techniczny
� Rysunki:

BRANśA MOSTOWA
rys. 1. Inwentaryzacja mostu
rys. 2. Numeracja paneli płyty pomostu
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rys. 3. Nowe panele płyty pomostu.
rys. 4. Remont istniejących paneli płyty pomostu
rys. 5. Nowe panele płyty pomostu – aksjonometria.
rys. 6. Remont istniejących paneli płyty pomostu – aksjonometria.

1.5.2.2.Dokumentacja sporządzona przez Wykonawcę zawiera:
W razie konieczności: uzupełnienia Dokumentacji przekazanej przez Zamawiającego, aprobowane zmiany w trakcie realizacji Robót
itp.
1.5.3.          Zgodność robót z Dokumentacją Projektową i ST  
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru Wykonawcy
stanowią  część  Kontraktu, a wymagania wyszczególnione w choćby jednym z nich są obowiązujące dla Wykonawcy tak, jakby
zawarte były w całej dokumentacji.  Osobą  uprawnioną  do dokonywania zmian lub poprawek w Dokumentacji  Projektowej jest
Projektant. Wykonawca nie moŜe wykorzystywać błędów lub opuszczeń w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomić  Inspektora Nadzoru, który dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieŜności opis
wymiarów waŜniejszy jest  od odczytu ze skali  rysunków.  Wszystkie wykonane Roboty i  dostarczone materiały  będą  zgodne z
Dokumentacją  Projektową  i  ST. Dane określone w Dokumentacji  Projektowej  i  w ST będą  uwaŜane za wartości docelowe, od
których dopuszczalne są  małe odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji.  Cechy materiałów i  elementów budowli
muszą  być  jednorodne i  wykazywać  bliską  zgodność  z określonymi wymaganiami,  a rozrzuty tych cech nie mogą  przekraczać
dopuszczalnego przedziału tolerancji. W przypadku, gdy materiały lub Roboty nie będą w pełni zgodne z Dokumentacją Projektową
lub ST, i wpłynie to na niezadowalającą jakość elementu budowli, to takie materiały będą niezwłocznie zastąpione innymi, a Roboty
rozebrane na koszt Wykonawcy.
1.5.4.          Zabezpieczenie Terenu Budowy  
Wykonawca jest zobowiązany do zabezpieczenia placu budowy oraz utrzymania ruchu publicznego na placu budowy, w sposób
określony w Projekcie organizacji ruchu w okresie trwania realizacji Kontraktu aŜ do zakończenia i odbioru końcowego Robót. W
zaleŜności od potrzeb i postępu  robót  projekt  organizacji  ruchu powinien być aktualizowany przez Wykonawcę na bieŜąco. W
czasie  wykonywania  Robót  Wykonawca  dostarczy,  zainstaluje  i  będzie  obsługiwał  wszystkie  tymczasowe  urządzenia
zabezpieczające  takie  jak:  zapory,  czasową  sygnalizację,  światła  ostrzegawcze,  sygnały  itp.,  zapewniając  w  ten  sposób
bezpieczeństwo pojazdów i pieszych. Wykonawca zapewni stałe warunki widoczności w dzień i w nocy tych zapór i znaków, dla
których jest nieodzowne ze względów bezpieczeństwa. Wszystkie znaki, zapory i inne urządzenia zabezpieczające będą akceptowane
przez  Inspektora  Nadzoru.  Fakt  przystąpienia  do  Robót  Wykonawca  obwieści  publicznie  przed  ich  rozpoczęciem  w  sposób
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilościach określonych przez Inspektora Nadzoru, tablic
informacyjnych,  których  treść  będzie  zatwierdzona  przez  Inspektora  Nadzoru.  Tablice informacyjne  będą  utrzymywane  przez
Wykonawcę w dobrym stanie przez cały okres realizacji Robót.
Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, Ŝe jest włączony w wartość Umowy.
 1.5.5.         Ochrona środowiska w czasie wykonywania Robót  
Wykonawca  ma  obowiązek  znać  i  stosować  w  czasie  prowadzenia  Robót  wszelkie  przepisy  dotyczące  ochrony  środowiska
naturalnego.
W czasie trwania budowy i wykańczania Robót Wykonawca będzie:
a) utrzymywać Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojącej,
b) podejmować wszelkie uzasadnione kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i norm dotyczących ochrony środowiska na
terenie i  wokół  Terenu Budowy oraz będzie unikać  uszkodzeń  lub uciąŜliwości dla osób lub własności  społecznej  i  innych,  a
wynikających ze skaŜenia,  hałasu lub innych przyczyn powstałych w następstwie jego sposobu działania.  Stosując się  do tych
wymagań będzie miał szczegółowy wzgląd na:
1/ Lokalizację baz, warsztatów, magazynów, składowisk, ukopów i dróg dojazdowych.
2/ Środki ostroŜności i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami,
c) moŜliwością powstania poŜaru.
1.5.6.          Ochrona przeciwpoŜarowa  
Wykonawca będzie przestrzegać przepisów ochrony przeciwpoŜarowej.
Wykonawca  będzie  utrzymywać  sprawny  sprzęt  przeciwpoŜarowy,  wymagany  przez  odpowiednie  przepisy,  na  terenie  baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiały łatwopalne
będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. Wykonawca będzie
odpowiedzialny  za  wszelkie  straty  spowodowane  poŜarem  wywołanym  jako  rezultat  realizacji  Robót  albo  przez  personel
Wykonawcy.
 1.5.7.         Materiały szkodliwe dla otoczenia  
Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone do uŜycia.
Nie  dopuszcza  się  uŜycia  materiałów  wywołujących  szkodliwe  promieniowanie  o  stęŜeniu  większym  od  dopuszczalnego,
określonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie materiały odpadowe uŜyte do Robót będą miały świadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawnioną jednostkę, jednoznacznie określające brak szkodliwego oddziaływania tych materiałów na środowisko. Materiały,
które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robót, a po zakończeniu Robót ich szkodliwość zanika (np. materiały pylaste) mogą
być uŜyte pod warunkiem przestrzegania wymagań technologicznych wbudowywania. JeŜeli wymagają tego odpowiednie przepisy
Zamawiający powinien otrzymać zgodę na uŜycie tych materiałów od właściwych organów administracji państwowej.
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1.5.8.          Ochrona własności publicznej i prywatnej  
Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za urządzenia podziemne, takie jak rurociągi, kable itp. oraz
uzyska  od  odpowiednich  władz  będących  właścicielami  tych  urządzeń  potwierdzenie  informacji  dostarczonych  mu  przez
Zamawiającego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem
tych instalacji i urządzeń w czasie trwania budowy. Ewentualne koszty odkrycia uzbrojenia podziemnego - nie zinwentaryzowanego i
nie  wykazanego w Dokumentacji  Projektowej  naleŜy uwzględnić  w kosztach ogólnych budowy. Wykonawca zobowiązany  jest
umieścić w swoim harmonogramie rezerwę czasową dla wszelkiego rodzaju Robót, które mają być wykonane w zakresie przełoŜenia
instalacji i urządzeń podziemnych na Terenie Budowy i powiadomić Inspektora Nadzoru i władze lokalne o zamiarze rozpoczęcia
Robót.  O  fakcie  przypadkowego  uszkodzenia  tych  instalacji  Wykonawca  bezzwłocznie  powiadomi  Inspektora  Nadzoru  i
zainteresowane władze oraz będzie z nimi współpracował dostarczając wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca będzie  odpowiadać  za wszelkie  spowodowane przez jego działania  uszkodzenia instalacji  na  powierzchni  ziemi  i
urządzeń podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiającego.
1.5.9.          Ograniczenia obciąŜeń osi pojazdów  
Wykonawca będzie się stosował do ustawowo obowiązujących ograniczeń dotyczących pojazdów podczas transportu materiałów i
sprzętu na drogach publicznych poza granicami placu budowy. Uzyska on wszelkie niezbędne zezwolenia od odpowiednich władz na
uŜycie pojazdów o ponadnormatywnych obciąŜeniach osi i w sposób ciągły będzie powiadamiał Inspektora Nadzoru o fakcie uŜycia
takich  pojazdów.  Uzyskanie  zezwolenia  nie  zwalnia  Wykonawcy  od  odpowiedzialności  za  uszkodzenie  dróg,  które  mogą  być
spowodowane ruchem tych pojazdów. Wykonawca   nie   moŜe  uŜywać  pojazdów  o   ponadnormatywnych  obciąŜeniach   osi   na
istniejących i wykonywanych warstwach nawierzchni w obrębie placu budowy. Wykonawca będzie odpowiedzialny za jakiekolwiek
uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i  będzie zobowiązany do naprawy uszkodzonych elementów na własny koszt,
zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.
1.5.10.        Bezpieczeństwo i higiena pracy  
Podczas realizacji  Robót  Wykonawca będzie przestrzegać  wszystkich obowiązujących przepisów dotyczących bezpieczeństwa i
higieny pracy, między innymi Rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r. w sprawie szczegółowego zakresu i
formy planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz szczegółowego zakresu rodzajów robót budowlanych, stwarzających zagroŜenie
bezpieczeństwa i  zdrowia  ludzi  (Dz.  U.  nr  151 poz.  1265 2002 r.).  Podczas realizacji  Robót  Wykonawca będzie przestrzegać
przepisów dotyczących bezpieczeństwa i  higieny  pracy.  W szczególności  Wykonawca ma obowiązek zadbać,  aby personel  nie
wykonywał  pracy  w  warunkach  niebezpiecznych,  szkodliwych  dla  zdrowia  oraz  niespełniających  odpowiednich  wymagań
sanitarnych. Wykonawca zapewni i  będzie utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, socjalne oraz sprzęt i  odpowiednią
odzieŜ dla ochrony Ŝycia i zdrowia osób zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczeństwa publicznego. Uznaje się, Ŝe
wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych powyŜej nie podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w
wartości Umowy.
1.5.11.        Ochrona i utrzymanie Robót  
Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę Robót i za wszelkie materiały i urządzenia uŜywane do Robót od Daty Rozpoczęcia
do  daty  wydania  Potwierdzenia  Zakończenia  przez  Inspektora  Nadzoru.  Wykonawca  będzie  utrzymywać  Roboty  do  czasu
końcowego  odbioru.  Utrzymanie  powinno  być  prowadzone  w  taki  sposób,  aby  budowla  drogowa  lub  jej  elementy  były  w
zadowalającym  stanie  przez  cały  czas,  do  momentu  odbioru  końcowego.  Jeśli  Wykonawca  w  jakimkolwiek  czasie  zaniedba
utrzymanie,  to  na polecenie  Inspektora  Nadzoru  powinien  rozpocząć  Roboty  utrzymaniowe nie  później  niŜ  w  24  godziny  po
otrzymaniu tego polecenia.
1.5.12.        Stosowanie się do prawa i innych przepisów  
Wykonawca zobowiązany jest znać wszystkie przepisy wydane przez władze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne,
które są w jakikolwiek sposób związane z Robotami i będzie w pełni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisów i
wytycznych podczas prowadzenia Robót.
1.5.13.        RównowaŜność norm i zbiorów przepisów prawnych  
Gdziekolwiek w Dokumentacji Projektowej powołane są konkretne normy lub przepisy, które spełniać mają materiały, sprzęt i inne
dostarczane towary, oraz wykonane i zbadane Roboty, będą obowiązywać postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego
wydania powołanych norm i przepisów, o ile w kontrakcie nie postanowiono inaczej. W przypadku, gdy powołane normy i przepisy
są  państwowe,  lub  odnoszą  się  do  konkretnego  kraju  lub  regionu,  mogą  być  równieŜ  stosowane  inne  odpowiednie  normy
zapewniające zasadniczo równy lub wyŜszy poziom wykonania niŜ powołane normy i przepisy, pod warunkiem ich uprzedniego
sprawdzenia  i  pisemnego  zatwierdzenia  przez  Inspektora.  RóŜnice  pomiędzy  powołanymi  normami  a  ich  proponowanymi
zamiennikami  muszą  być  dokładnie opisane przez Wykonawcę  i  przedłoŜone Inspektorowi,  co najmniej  na 28 dni  przed datą
oczekiwanego przez Wykonawcę  zatwierdzenia ich przez Inspektora. W przypadku, gdy Inspektor stwierdzi,  Ŝe zaproponowane
zmiany nie zapewniają zasadniczo równego lub wyŜszego poziomu wykonania, Wykonawca zastosuje się do norm powołanych w
dokumentach.

2. MATERIAŁY
2.1. Źródła uzyskania materiałów
Co  najmniej  na  trzy  tygodnie  przed  zaplanowanym  wykorzystaniem  jakichkolwiek  materiałów  przeznaczonych do  Robót
Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje dotyczące proponowanego źródła wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiałów i odpowiednie świadectwa badań laboratoryjnych oraz próbki do zatwierdzenia przez Inspektora.
Zatwierdzenie partii (części) materiałów z danego źródła nie oznacza automatycznie, Ŝe wszelkie materiały z danego źródła uzyskają
zatwierdzenie.
Wykonawca jest zobowiązany do prowadzenia badań w celu udokumentowania, Ŝe materiały uzyskane z dopuszczonego źródła w
sposób ciągły spełniają wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postępu Robót.
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2.2. Pozyskiwanie materiałów miejscowych
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleń od właścicieli i odnośnych władz na pozyskanie materiałów z jakichkolwiek źródeł
miejscowych  włączając  w  to  źródła  wskazane  przez  Zamawiającego  i  jest  zobowiązany  dostarczyć  Inspektorowi  wymagane
dokumenty przed rozpoczęciem eksploatacji źródła. Wykonawca przedstawi dokumentację zawierającą raporty z badań terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowaną przez siebie metodę wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi. Wykonawca ponosi
odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych materiałów z jakiegokolwiek źródła. Wykonawca poniesie
wszystkie koszty, a w tym: opłaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty związane z dostarczeniem materiałów do Robót. Humus
i nadkład czasowo zdjęte z terenu wykopów i miejsc pozyskania piasku i Ŝwiru będą formowane w hałdy i  wykorzystane przy
zasypce i rekultywacji terenu po ukończeniu Robót. Wszystkie odpowiednie materiały pozyskane z wykopów na Terenie Budowy lub
z innych miejsc wskazanych w Dokumentacji Projektowej będą wykorzystane do Robót lub odwiezione na odkład odpowiednio do
wymagań Dokumentacji Projektowej lub wskazań Inspektora. Z wyjątkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora, Wykonawca
nie będzie prowadzić  Ŝadnych wykopów w obrębie Terenu Budowy poza tymi, które zostały wyszczególnione w Dokumentacji
Projektowej. Eksploatacja źródeł materiałów będzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowiązującymi na danym obszarze.

2.3. Inspekcja wytwórni materiałów
Wytwórnie  materiałów mogą  być  okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu  sprawdzenia zgodności  stosowanych metod
produkcyjnych z wymaganiami. Próbki materiałów mogą być pobierane w celu sprawdzenia ich właściwości. Wynik tych kontroli
będzie podstawą akceptacji określonej partii materiałów pod względem jakości. W przypadku, gdy Inspektor będzie przeprowadzał
inspekcję wytwórni będą zachowane następujące warunki:
a).  Inspektor będzie miał  zapewnioną  współpracę  i  pomoc Wykonawcy oraz producenta materiałów w czasie przeprowadzania
inspekcji
b). Inspektor będzie miał wolny dostęp, w dowolnym czasie, do tych części wytwórni,  gdzie odbywa się  produkcja materiałów
przeznaczonych do realizacji Dokumentacji Projektowej.
2.4. Materiały nieodpowiadające wymaganiom
Materiały  nieodpowiadające  wymaganiom zostaną  przez  Wykonawcę  wywiezione  z  Terenu  Budowy,  bądź  złoŜone  w  miejscu
wskazanym przez Inspektora. Jeśli Inspektor pozwoli Wykonawcy na uŜycie tych materiałów do innych robót niŜ te, dla których
zostały zakupione, to koszt tych materiałów zostanie przewartościowany przez Inspektora. KaŜdy rodzaj Robót, w którym znajdują
się  niezbadane  i  nie  zaakceptowane  materiały,  Wykonawca  wykonuje  na  własne  ryzyko,  licząc  się  z  jego  nie  przyjęciem  i
niezapłaceniem.

2.5. Przechowywanie i składowanie materiałów
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały do czasu, gdy będą one potrzebne do Robót, były zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowały swoją jakość i właściwość do Robót i były dostępne do kontroli przez Inspektora.
Miejsca czasowego składowania będą zlokalizowane w obrębie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub poza
Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcę.

2.6. Wariantowe stosowanie materiałów
Jeśli  Dokumentacja Projektowa lub ST przewidują  moŜliwość  wariantowego zastosowania rodzaju materiału w wykonywanych
Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze, co najmniej 3 tygodnie przed uŜyciem materiału, albo w okresie
dłuŜszym, jeśli będzie to wymagane dla badań prowadzonych przez Inspektora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiału nie moŜe
być później zmieniany bez zgody Inspektora.

3. SPRZĘT
Wykonawcy  jest  zobowiązany  do  uŜywania  jedynie  takiego  sprzętu,  który  nie  spowoduje  niekorzystnego  wpływu  na  jakość
wykonywanych Robót. Sprzęt uŜywany do Robót powinien być zgodny z ofertą Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem
typów i ilości wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robót, zaakceptowanym przez Inspektora; w przypadku
braku ustaleń w takich dokumentach sprzęt powinien być uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora. Liczba i wydajność sprzętu
będzie gwarantować  przeprowadzenie Robót,  zgodnie z zasadami określonymi w Dokumentacji  Projektowej,  ST i  wskazaniach
Inspektora w terminie przewidzianym Kontraktem. Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania Robót ma być
utrzymywany w dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi
jego uŜytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do uŜytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami. JeŜeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidują moŜliwość wariantowego uŜycia sprzętu
przy  wykonywanych Robotach,  Wykonawca powiadomi  Inspektora  o swoim zamiarze  wyboru i  uzyska jego akceptację  przed
uŜyciem sprzętu. Wybrany sprzęt, po akceptacji Inspektora, nie moŜe być później zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzęt,
maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków Kontraktu, zostaną przez Inspektora zdyskwalifikowane i
nie dopuszczone do Robót.

4. TRANSPORT
Wykonawca stosować się będzie do ustawowych ograniczeń  obciąŜenia na oś  przy transporcie materiałów/sprzętu na i z terenu
Robót. Uzyska on wszelkie niezbędne zezwolenia od władz, co do przewozu nietypowych ładunków i w sposób ciągły będzie o
kaŜdym takim przewozie powiadamiał Inspektora. Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu,
które nie wpłyną niekorzystnie na jakość wykonywanych Robót i właściwości przewoŜonych materiałów.
Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie Robót zgodnie z zasadami określonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i
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wskazaniach Inspektora, w terminie określonym Kontraktem. Wykonawca będzie usuwać na bieŜąco, na własny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBÓT 
Ogólne zasady wykonywania Robót
Wykonawca  jest  odpowiedzialny  za  prowadzenie  Robót  zgodnie  z  Dokumentacją  Projektową,  oraz  za  jakość  zastosowanych
materiałów i wykonywanych Robót, za ich zgodność z Dokumentacją Projektową, wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robót
oraz poleceniami Inspektora. Wykonawca ponosi  odpowiedzialność  za dokładne wytyczenie w planie i  wyznaczenie wysokości
wszystkich elementów Robót zgodnie z wymiarami i  rzędnymi określonymi w Dokumentacji  Projektowej lub przekazanymi na
piśmie przez Inspektora. Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w wytyczeniu i wyznaczaniu Robót
zostaną, jeśli wymagać tego będzie Inspektor, poprawione przez Wykonawcę na własny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robót lub
wyznaczenia wysokości przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialności za ich dokładność.  Decyzje Inspektora
dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów Robót będą oparte na wymaganiach sformułowanych w Kontrakcie,
Dokumentacji Projektowej i w ST, a takŜe w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzględni wyniki badań
materiałów i  Robót,  rozrzuty normalnie występujące przy produkcji  i  przy  badaniach materiałów, doświadczenia z przeszłości,
wyniki badań naukowych oraz inne czynniki wpływające na rozwaŜaną kwestię. Polecenia Inspektora będą wykonywane nie później
niŜ w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawcę, pod groźbą zatrzymania Robót. Skutki finansowe z
tego tytułu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT
6.1. Program zapewnienia jakości (PZJ)
Do obowiązków Wykonawcy naleŜy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora programu zapewnienia jakości, w którym
przedstawi on zamierzony sposób wykonywania Robót, moŜliwości techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujące wykonanie
Robót zgodnie z Dokumentacją Projektową, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora.
Program zapewnienia jakości powinien zawierać:
1. Rodzaj robót

- zakres robót
- projekt organizacji placu budowy wraz z organizacją ruchu na budowie oraz oznakowaniem
- BHP

2. Sprzęt
- wykaz maszyn i urządzeń wykorzystywanych na budowie
- parametry maszyn i urządzeń
- rodzaj i ilość środków transportowych
- sposób zabezpieczenia i ochrony ładunków przed utratą ich właściwości w czasie transportu
- wyposaŜenie w sprzęt i urządzenia do prowadzenia badań i pomiarów

3. Pracownicy
- kierownik budowy
- osoby odpowiedzialne za jakość i terminowość wykonania robót
- wykaz zespołów roboczych i ich kwalifikacje

4. Materiały
- aprobaty techniczne na zastosowane materiały
- źródło pozyskania materiałów - dostawcy
- recepty mieszanek betonowych

5. Technologia wykonania
- organizacja robót
- sposób prowadzenia robót
- sposób i procedura pomiarów i badań (rodzaj, częstotliwość, sposób pobierania próbek, legalizacja i sprawdzanie

urządzeń ......) prowadzonych podczas dostawy materiałów, wytwarzania
- wykonywanie poszczególnych elementów robót
- sposób i formę gromadzenia wyników badań laboratoryjnych oraz formę 
przekazywania tych wyników Inspektorowi Nadzoru
- sposób przechowywania pobranych próbek

6. Harmonogram robót

6.2. Zasady kontroli jakości Robót
Celem kontroli Robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć zamierzoną jakość Robót.
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę Robót i jakości materiałów.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, włączając personel, laboratorium, sprzęt,  zaopatrzenie i  wszystkie urządzenia
niezbędne do pobierania próbek i badań materiałów oraz Robót.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moŜe zaŜądać od Wykonawcy przeprowadzenia badań w celu zademonstrowania,
Ŝe poziom ich wykonywania jest zadowalający.
Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania materiałów oraz Robót z częstotliwością zapewniającą stwierdzenie, Ŝe Roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.
Minimalne wymagania, co do zakresu badań i ich częstotliwości są określone w ST, normach i wytycznych.. W przypadku, gdy nie
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zostały  one  tam  określone,  Inspektor  ustali,  jaki  zakres  kontroli  jest  konieczny,  aby  zapewnić  wykonanie  Robót  zgodnie  z
Kontraktem.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi świadectwa, Ŝe wszystkie stosowane urządzenia i sprzęt badawczy posiadają waŜną legalizację,
zostały prawidłowo wykalibrowane i odpowiadają wymaganiom norm określających procedury badań.
Inspektor będzie mieć dostęp do pomieszczeń laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.
Inspektor  będzie  przekazywać  Wykonawcy  pisemne  informacje  o  jakichkolwiek  niedociągnięciach  dotyczących  urządzeń
laboratoryjnych,  sprzętu,  zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.  JeŜeli  niedociągnięcia te będą  tak
powaŜne, Ŝe mogą wpłynąć ujemnie na wyniki badań,  Inspektor natychmiast wstrzyma uŜycie do Robót badanych materiałów i
dopuści je do uŜycia dopiero wtedy, gdy niedociągnięcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostaną usunięte i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakość tych materiałów.
Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie próbek
Próbki będą pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod pobierania próbek, opartych na zasadzie, Ŝe wszystkie
jednostkowe elementy produkcji mogą być z jednakowym prawdopodobieństwem wytypowane do badań.
Inspektor będzie mieć zapewnioną moŜliwość udziału w pobieraniu próbek.
Na zlecenie Inspektora Wykonawca będzie przeprowadzać  dodatkowe badania tych materiałów, które budzą  wątpliwość,  co do
jakości,  o  ile  kwestionowane  materiały  nie  zostaną  przez  Wykonawcę  usunięte  lub  ulepszone  z  własnej  woli.  Koszty  tych
dodatkowych badań pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiający.
Pojemniki do pobierania próbek będą  dostarczone przez Wykonawcę  i  zatwierdzone przez Inspektora. Próbki dostarczone przez
Wykonawcę do badań wykonywanych przez Inspektora będą odpowiednio opisane i oznakowane, w sposób zaakceptowany przez
Inspektora.

6.4. Badania i pomiary
Wszystkie  badania  i  pomiary  będą  przeprowadzane  zgodnie  z  wymaganiami  norm.  W przypadku,  gdy  normy  nie  obejmują
jakiegokolwiek  badania  wymaganego  w  ST,  stosować  moŜna  wytyczne  krajowe,  albo  inne  procedury,  zaakceptowane  przez
Inspektora.
Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.
Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na piśmie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

6.5. Raporty z badań
Wykonawca będzie przekazywać na bieŜąco Inspektorowi kopie raportów z wynikami badań.
Sposób i forma przekazywania wyników badań Inspektorowi winna być zgodna z opracowanym przez Wykonawcę i zatwierdzonym
przez Inspektora PZJ.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora
Do  celów  kontroli  jakości  i  zatwierdzenia,  Inspektor  uprawniony  jest  do  dokonywania  kontroli,  pobierania  próbek  i  badania
materiałów u źródła ich wytwarzania i zapewniona mu będzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta
materiałów.
Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robót prowadzonego przez Wykonawcę, będzie oceniać zgodność materiałów i
Robót z wymaganiami ST na podstawie wyników badań dostarczonych przez Wykonawcę.
Inspektor moŜe pobierać próbki materiałów i prowadzić badania niezaleŜnie od Wykonawcy, na swój koszt. JeŜeli wyniki tych badań
wykaŜą,  Ŝe  raporty  Wykonawcy  są  niewiarygodne,  to  Inspektor  poleci  Wykonawcy  lub  zleci  niezaleŜnemu  laboratorium
przeprowadzenie powtórnych lub dodatkowych badań,  albo oprze się  wyłącznie na własnych badaniach przy  ocenie zgodności
materiałów i Robót z Dokumentacją Projektową i ST. W takim przypadku całkowite koszty powtórnych lub dodatkowych badań i
pobierania próbek poniesione zostaną przez Wykonawcę.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor moŜe dopuścić do uŜycia tylko te materiały, które posiadają:
1. Certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący, Ŝe zapewniono zgodność z kryteriami technicznymi określonymi na podstawie
Polskich Norm, aprobat technicznych oraz właściwych przepisów i dokumentów technicznych
2. Deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z:
- Polską Normą lub
- aprobatą techniczną, w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej Normy, jeŜeli nie są objęte certyfikacją określoną
w pkt. 1 i które spełniają wymogi ST.
W przypadku materiałów, dla których w/w dokumenty są wymagane przez ST kaŜda partia dostarczona do Robót będzie posiadać te
dokumenty, określające w sposób jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemysłowe muszą  posiadać  w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badań
wykonanych przez niego. Kopie wyników tych badań będą dostarczone przez Wykonawcę Inspektorowi.
Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik Budowy
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Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym Zamawiającego i Wykonawcę w okresie od przekazania
Wykonawcy Terenu Budowy do końca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialność za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z
obowiązującymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Budowy będą dokonywane na bieŜąco i będą dotyczyć przebiegu Robót, stanu bezpieczeństwa ludzi i mienia
oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
KaŜdy zapis w Dzienniku Budowy będzie opatrzony datą jego dokonania, podpisem osoby, która dokonała zapisu, z podaniem jej
imienia i nazwiska oraz stanowiska słuŜbowego. Zapisy będą czytelne, dokonane trwałą techniką, w porządku chronologicznym,
bezpośrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Załączone do Dziennika Budowy protokoły i inne dokumenty będą oznaczone kolejnym numerem załącznika i opatrzone datą i
podpisem Wykonawcy i Inspektora.
Do Dziennika Budowy naleŜy wpisywać w szczególności:
- datę przekazania Wykonawcy Terenu Budowy
- datę przekazania przez Zamawiającego Dokumentacji Projektowej
- uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jakości i harmonogramów Robót
- terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów Robót
- przebieg Robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach
- uwagi i polecenia Inspektora
- daty zarządzenia wstrzymania Robót, z podaniem powodu
- zgłoszenia i daty odbiorów Robót zanikających i ulegających zakryciu, częściowych i końcowych odbiorów
- wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy
- stan pogody i temperaturę powietrza w okresie wykonywania Robót podlegających ograniczeniom lub wymaganiom szczególnym
w związku z warunkami klimatycznymi
- zgodność rzeczywistych warunków geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej
- dane dotyczące czynności geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Robót
- dane dotyczące sposobu wykonywania zabezpieczenia Robót
- dane dotyczące jakości materiałów, pobierania próbek oraz wyniki przeprowadzonych badań z podaniem, kto je przeprowadzał
- wyniki prób poszczególnych elementów budowli z podaniem, kto je przeprowadzał
- inne istotne informacje o przebiegu Robót.
Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy będą przedłoŜone Inspektorowi do ustosunkowania się.
Decyzje Inspektora wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjęcia lub zajęciem stanowiska.
Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania się. Projektant nie jest jednak stroną Kontraktu i nie
ma uprawnień do wydawania poleceń Wykonawcy Robót.

(2) KsiąŜka obmiarów
KsiąŜka  obmiarów stanowi  dokument  pozwalający  na  rozliczenie  faktycznego postępu kaŜdego z  elementów Robót.  Obmiary
wykonanych Robót przeprowadza się w sposób ciągły w jednostkach przyjętych w Kosztorysie Ofertowym i wpisuje do KsiąŜki
Obmiarów.

(3) Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki  laboratoryjne,  deklaracje  zgodności  lub  certyfikaty  zgodności  materiałów,  orzeczenia  o  jakości  materiałów,  recepty
robocze  i  kontrolne  wyniki  badań  Wykonawcy  będą  gromadzone  w  formie  uzgodnionej  w  programie  zapewnienia  jakości.
Dokumenty te stanowią załączniki do odbioru Robót. Winny być udostępnione na kaŜde Ŝyczenie Inspektora.

(4) Pozostałe dokumenty budowy
Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych w pkt. (1)-(3) następujące dokumenty:
a). pozwolenie na realizację zadania budowlanego
b). protokoły przekazania Terenu Budowy
c). umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne
d). protokoły odbioru Robót
e). protokoły z narad i ustaleń
f). korespondencję na budowie

(5) Przechowywanie dokumentów budowy
Dokumenty budowy będą przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla Inspektora i przedstawiane do wglądu na Ŝyczenie Zamawiającego.

7. OBMIAR ROBÓT
7.1. Ogólne zasady obmiaru Robót
Obmiar Robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych Robót zgodnie z Dokumentacją Projektową i ST, w jednostkach
ustalonych w Kosztorysie Ofertowym.
Obmiaru Robót dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzanych Robót i terminie obmiaru,
co najmniej 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru będą wpisane do KsiąŜki Obmiarów.
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Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilościach podanych w Przedmiarze Robót lub gdzie indziej w ST nie zwalnia
Wykonawcy od obowiązku ukończenia wszystkich Robót. Błędne dane zostaną poprawione wg instrukcji Inspektora na piśmie.
Obmiar gotowych Robót będzie przeprowadzony z częstością wymaganą do celu miesięcznej płatności na rzecz Wykonawcy lub w
innym czasie określonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawcę i Inspektora.
Obmiar  nie  powinien  obejmować  dodatkowych  Robót  nie  wykazanych  w  Dokumentacji  Projektowej  z  wyjątkiem  Robót
zaakceptowanych przez Inspektora na piśmie. Zwiększona ilość  Robót w stosunku do Dokumentacji  Projektowej wykonana bez
pisemnego upowaŜnienia Inspektora nie moŜe stanowić podstawy do roszczeń o dodatkową zapłatę.

7.2. Zasady określania ilości Robót i materiałów
Długości i odległości pomiędzy wyszczególnionymi punktami skrajnymi będą obmierzone poziomo wzdłuŜ linii osiowej. Jeśli SST
właściwe dla danych Robót nie wymagają tego inaczej, powierzchnie będą wyliczone w m2, jako długość pomnoŜona przez średnią
szerokość.  Jeśli  SST właściwe  dla  danych  Robót  nie  wymagają  tego  inaczej,  objętości  będą  wyliczone  w  m3,  jako  długość
pomnoŜona przez średni przekrój. Ilości, które mają być obmierzone wagowo, będą waŜone w tonach lub kilogramach, zgodnie z
właściwą SST. Obmiary skomplikowanych powierzchni lub objętości powinny być uzupełnione szkicami w Księdze Obmiarów lub
dołączone do niej w formie załącznika. Materiały będą mierzone w jednostkach określonych w Dokumentacji Projektowej i SST.
Ilości  materiałów naleŜy określać  jako teoretyczne (wynikające z Dokumentacji  Projektowej)  z uwzględnieniem normatywnych
dodatków na ubytki technologiczne.

7.3. Urządzenia i sprzęt pomiarowy
Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robót będą zaakceptowane przez Inspektora. Urządzenia i
sprzęt  pomiarowy  zostaną  dostarczone  przez  Wykonawcę.  JeŜeli  urządzenia  te  lub  sprzęt  wymagają  badań  atestujących  to
Wykonawca będzie posiadać waŜne świadectwa legalizacji. Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę utrzymywane
w dobrym stanie, w całym okresie trwania Robót.

7.4. Wagi i zasady waŜenia
JeŜeli stosowana metoda obmiaru wymaga waŜenia, Wykonawca wskaŜe dostępne, zalegalizowane urządzenia wagowe zapewniające
Inspektorowi Nadzoru prowadzenie bieŜącej kontroli wymagań określonych w ST.  Pojazdy uŜywane do przewoŜenia materiałów,
których obmiar następuje na podstawie masy na pojeździe powinny być waŜone co najmniej raz dziennie w czasie wskazanym przez
Inspektora  Nadzoru.   KaŜdy  pojazd   powinien  być  oznakowany  w   sposób   czytelny, umoŜliwiający jego identyfikacje.
Materiały, których obmiar następuje na podstawę objętości na pojeździe powinny być przewoŜone pojazdami w kształcie skrzyni,
który  moŜna  łatwo  i  dokładnie  określić.  KaŜdy  pojazd  powinien  być  oznakowany  w  sposób  czytelny,  umoŜliwiający  jego
identyfikacje.  Objętość  materiału przewoŜonego jednym pojazdem powinna być  przed rozpoczęciem robót  uwzględniona przez
Wykonawcę  i   Inspektora Nadzoru na piśmie  dla kaŜdego   typu uŜywanych pojazdów. Obmiar objętości następuje w punkcie
dostawy. Inspektor Nadzoru ma prawo sprawdzać losowo stopień załadowania pojazdów. JeŜeli przy losowej kontroli stwierdzi on,
Ŝe objętość materiału przewoŜona danym pojazdem jest mniejsza od uzgodnionej to całość materiałów, przewiezionych przez ten
pojazd  od  czasu  poprzedniej  kontroli  zostanie  zredukowana  w  stopniu  określonym  przez  stosunek  objętości  obmierzonej  do
uzgodnionej.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary będą przeprowadzone przed częściowym lub końcowym odbiorem odcinków Robót, a takŜe w przypadku występowania
dłuŜszej  przerwy  w  Robotach.  Obmiar  Robót  zanikających  przeprowadza  się  w  czasie  ich  wykonywania.  Obmiar  Robót
podlegających zakryciu przeprowadza się przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia będą
wykonane w sposób zrozumiały i jednoznaczny.

8. ODBIÓR ROBÓT

W zaleŜności od ustaleń odpowiednich ST, Roboty podlegają następującym etapom odbioru:
a). odbiorowi Robót zanikających i ulegających zakryciu
b). odbiorowi częściowemu
c). odbiorowi końcowemu
d). odbiorowi ostatecznemu

8.1. Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu
Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości wykonywanych Robót, które w dalszym
procesie realizacji ulegną zakryciu. Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umoŜliwiającym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu Robót. Odbioru Robót dokonuje Inspektor. Gotowość
danej części Robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora.
Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, nie później jednak niŜ w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy
i powiadomienia o tym fakcie Inspektora. Jakość i ilość Robót ulegających zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentów
zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacją
Projektową, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbiór częściowy
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części Robót. Odbioru częściowego Robót dokonuje się wg zasad jak
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przy odbiorze końcowym Robót. Odbioru Robót dokonuje Inspektor.

8.3. Odbiór końcowy Robót
Odbiór końcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonanie Robót w odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości. Całkowite
zakończenie Robót oraz gotowość do odbioru końcowego będzie stwierdzona przez Wykonawcę wpisem do Dziennika Budowy z
bezzwłocznym powiadomieniem na  piśmie o tym fakcie  Inspektora.  Odbiór  końcowy  Robót  nastąpi  w terminie  ustalonym w
Dokumentach Kontraktowych, licząc od dnia potwierdzenia przez Inspektora zakończenia Robót i przyjęcia dokumentów, o których
mowa w punkcie 8.3.1. Odbioru końcowego Robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w obecności Inspektora i
Wykonawcy. Komisja odbierająca Roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie przedłoŜonych dokumentów, wyników badań
i  pomiarów, ocenie wizualnej oraz zgodności wykonania Robót z Dokumentacją Projektową  i SST. W toku odbioru końcowego
Robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie odbiorów Robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza
w  zakresie  wykonania  Robót  uzupełniających  i  Robót  poprawkowych.  W  przypadku  niewykonania wyznaczonych  Robót
poprawkowych,  Robót  uzupełniających lub Robót  wykończeniowych,  komisja  przerwie  swoje  czynności  i  ustala  nowy  termin
odbioru końcowego.

8.3.1. Dokumenty do odbioru końcowego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru końcowego Robót jest  protokół  odbioru końcowego Robót sporządzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiającego.
Do odbioru końcowego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty:
1. Dokumentację Projektową podstawową z naniesionymi zmianami oraz dodatkową, jeśli została sporządzona  w  trakcie  

realizacji Projektu
2. Szczegółowe Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Projektu i ew. uzupełniające lub zamienne)
3. Recepty i ustalenia technologiczne
4. Dzienniki Budowy i KsiąŜki Obmiarów (oryginały)
5. Wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodnie z ST i  PZJ
6. Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie z ST i  PZJ
7. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robót towarzyszących (np. na przełoŜenie linii telefonicznej,  energetycznej,  

gazowej, oświetlenia, wodociągowej itp.) oraz protokoły odbioru  i  przekazania  tych  robót  właścicielom  
urządzeń

8. Geodezyjną inwentaryzację powykonawczą Robót i sieci uzbrojenia terenu
9. Kopię mapy zasadniczej powstałej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej

W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie będą gotowe do odbioru końcowego,
komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin odbioru końcowego Robót. Wszystkie zarządzone przez komisję
Roboty poprawkowe lub uzupełniające będą  zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. Termin wykonania Robót
poprawkowych i Robót uzupełniających wyznaczy komisja.

8.4. Odbiór ostateczny
Odbiór ostateczny polega na ocenie wykonanych Robót związanych z usunięciem wad stwierdzonych przy odbiorze końcowym i
zaistniałych w okresie gwarancyjnym. 
Odbiór ostateczny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzględnieniem zasad odbioru końcowego.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1. Ustalenia ogólne
Podstawą  płatności  jest  cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcę  za jednostkę  obmiarową  ustaloną  dla danej  pozycji
Przedmiaru Robót. Dla pozycji wycenionych ryczałtowo podstawą płatności jest cena (kwota) podana przez Wykonawcę w danej
pozycji Przedmiaru Robót. Cena jednostkowa lub kwota ryczałtowa pozycji będzie uwzględniać wszystkie czynności, wymagania i
badania składające się na jej wykonanie, określone dla tej Roboty  w  Szczegółowej  Specyfikacji  Technicznej  i  w  Dokumentacji
Projektowej.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczałtowe Robót będą obejmować:

● robociznę bezpośrednią wraz z towarzyszącymi kosztami
● wartość  zuŜytych Materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytków i transportu na Teren

Budowy - Zamawiający płaci za uzasadnione, normatywne ubytki technologiczne
● wartość pracy Sprzętu wraz z towarzyszącymi kosztami
● koszty pośrednie, w skład których wchodzą: płace personelu i kierownictwa budowy,  pracowników  nadzoru  i

laboratorium, koszty urządzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenie energii  i  wody, budowa dróg
dojazdowych, itp.), zysk kalkulacyjny i ryzyko

● podatki obliczane zgodnie z obowiązującymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie naleŜy wliczać podatku VAT.
Cena  jednostkowa  zaproponowana  przez  Wykonawcę  za  daną  pozycję  w  wycenionym  Przedmiarze  Robót  (w  Kosztorysie
Ofertowym) jest ostateczna i wyklucza moŜliwość dodatkowej zapłaty za wykonanie Robót objętych tą pozycją.

9.2. Warunki Kontraktu i Wymagania Ogólne Specyfikacji Technicznej DM 00.00.00.
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Koszt  dostosowania  się  do  wymagań  Warunków Kontraktu  i  Wymagań  Ogólnych  zawartych  w Specyfikacji  Technicznej  DM
00.00.00, który obejmuje wszystkie warunki określone w w/w dokumentach, a nie wyszczególnione w Przedmiarze Robót, powinien
być uwzględniony w kosztach ogólnych budowy.

9.3. Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu
Koszty wykonania Organizacji Ruchu na czas budowy ponosi Wykonawca. Po stronie Wykonawcy leŜy równieŜ spełnienie roszczeń
osób  i  podmiotów,  które  w  związku  z  wprowadzeniem  Organizacji  Ruchu  na  czas  budowy  i  prowadzeniem  robót  doznają
jakiegokolwiek uszczerbku.
Koszty wybudowania objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuje:
(a) Ustawienie tymczasowego oznakowania i oświetlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczeństwa ruchu
(b) Budowa dróg objazdowych, innych urządzeń i obiektów lub remont istniejących dróg w zakresie dostosowania  ich  do  

ruchu objazdowego
(c) Opłaty/dzierŜawy terenu
(d) Odszkodowania związane z wydłuŜeniem tras pojazdów komunikacji zbiorowej
(e) Przygotowanie terenu
(f) Konstrukcja tymczasowej nawierzchni, ramp, chodników, krawęŜników, barier, oznakowań i drenaŜu
(g) Tymczasowa przebudowa urządzeń obcych

Koszt Utrzymania objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuje:
(h) Oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunięcie tymczasowych oznakowań pionowych, poziomych,  barier  i  

świateł
(i) Utrzymanie płynności ruchu publicznego

Koszt Likwidacji objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuje:
(j) Usunięcie wbudowanych materiałów i oznakowania
(k) Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego,

o ile elementy te występują w Projekcie.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 – Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89 z 25.08.1994, poz. 414 z późniejszymi zmianami
2. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 w sprawie dziennika budowy, montaŜu i rozbiórki oraz
tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138 poz. 1555)
3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z późniejszymi zmianami)
4. Dokumenty Kontraktowe
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1. WSTĘP
1.1. Przedmiot Ogólnej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru konstrukcji stalowych dla inwestycji „Remont nawierzchni
mostu nad rzeką San„

1.2. Zakres stosowania ST
Ogólna Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robót objętych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST mają zastosowanie przy wykonywaniu konstrukcji stalowych, a zakresem swym obejmują
wymagania stawiane materiałom i wykonywanej pracy.

1.4. Określenia podstawowe
Komisarz Odbiorczy Ministerstwa Transportu i Gospodarki Morskiej - osoba fizyczna upowaŜniona do odbioru technicznego w
hucie stali konstrukcyjnej przeznaczonej na mosty, wyznaczona przez Głównego Inspektora Kolejowego Dozoru Technicznego
(Warszawa, ul. Grójecka 17).
Komisja Kwalifikacyjna Ministerstwa Transportu i Gospodarki Morskiej - organ MTiGM nadająca prawo wykonywania mostów
drogowych, pieszych i kolejowych o konstrukcji stalowej przedsiębiorstwom wytwarzającym konstrukcje i wykonującym montaŜe i
remonty mostów (Sekretariat Komisji – Warszawa, ul. Jagiellońska 80).
Świadectwo Dopuszczenia - obowiązujące na wszystkie materiały produkcji krajowej i importowane wbudowywane na trwałe do
mostów na drogach publicznych. Zgodnie z rozporządzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane" wydanym przez
Ministra Budownictwa i Przemysłu Materiałów Budowlanych z dnia 20 kwietnia 1975r. (Dz. U. Nr 14 poz. 82) jednostką
upowaŜnioną do ich wydawania jest Instytut Badawczy Dróg i Mostów (Warszawa ul. Jagiellońska 80). Świadectwa dopuszczenia
nie wymaga stal konstrukcyjna wytwarzana w polskich hutach pod nadzorem Komisarza Odbiorczego Ministerstwa Transportu i
Gospodarki Morskiej.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót
Roboty powinny być wykonane zgodnie z projektem i ST oraz zaleceniami i poleceniami InŜyniera. Przed przystąpieniem do
realizacji robót Wykonawca zobowiązany jest do opracowania własnym kosztem i staraniem oraz przedstawienia do akceptacji
InŜyniera n/w dokumentacji wykonawczej:
1) Rysunki warsztatowe opracowane z uwzględnieniem podniesienia wykonawczego określonego w części rysunkowej
Dokumentacji Projektowej oraz podziałem na elementy wysyłkowe do transportu i montaŜu. Wymiary liniowe w tych rysunkach
winny być ustalone z dokładnością do 1 mm.
2) Projekt technologii spawania zawierający:

● metodę spawania, sprzęt i materiały,
● kolejność wykonania spoin, przy której występują najmniejsze odkształcenia i napręŜenia spawalnicze,
● pozycje łączonych elementów przy spawaniu,
● sposób prostowania elementów po spawaniu,
● przygotowanie brzegów elementów i rowków do spawania zgodnie z PN-65/M-69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015,

PN-74/M-69016, PN-65/M-69017,
● rodzaje obróbki spoin,
● metody kontroli i badań.

3) Projekt organizacji budowy, uwzględniający wytyczne organizacji budowy oraz sprzęt przewidziany do zastosowania przez
Wykonawcę i warunki budowy. Do projektu organizacji budowy naleŜy projekt transportu, technologii montaŜu oraz projekty
rusztowań i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych. Projekt ten powinien zagwarantować całkowite bezpieczeństwo ludzi i
montowanej konstrukcji.
4) Projekt technologii zabezpieczeń antykorozyjnych przewidzianych niniejszą Dokumentacją Projektową, obejmujący:

● metody przygotowania powierzchni wg PN-70/H-97050 i PN-70/H-04651, z oddzielnym uwzględnieniem styków
montaŜowych i łoŜysk,

● warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zarówno w Wytwórni jak i po zmontowaniu konstrukcji, uwzględniając
zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego styków montaŜowych w trakcie montaŜu, 

● technologię wykonywania zabezpieczeń antykorozyjnych w Wytwórni oraz na placu budowy, z uwzględnieniem róŜnic w
zabezpieczeniu poszczególnych elementów konstrukcji, naprawy uszkodzeń powłok w czasie montaŜu i zabezpieczenia
styków montaŜowych, 

● szczegóły techniczne rozwiązań zabezpieczeń antykorozyjnych poszczególnych elementów konstrukcji, szczególnie przy
tych, wymagających większej staranności, 

● wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli, 
● zestawienie materiałów i sprzętu z podziałem na część dotyczącą wykonania konstrukcji i część dotyczącą montaŜu.

2. MATERIAŁY
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2.1. Akceptowanie uŜytych materiałów
Akceptacja zgłoszonych w programach wytwarzania i montaŜu (pkt. 5.1.2. i 5.1.3.) Dostawców materiałów nie oznacza akceptacji
materiałów. Wytwórca jest zobowiązany do dokumentowania odpowiedniej jakości wszystkich partii materiałów.
Do budowy mostów stosować moŜna wyłącznie materiały, których Dostawcy posiadają Aprobaty Techniczne. 
Wyjątkowo moŜna stosować materiały dla których Instytut Badawczy Dróg i Mostów wydał Jednorazowe Świadectwo
Dopuszczenia. W tym przypadku uŜycie materiału musi się odbywać zgodnie z warunkami określonymi przez IBDiM w
Jednorazowym Świadectwie.

2.2. Stal konstrukcyjna
2.2.1.          Gatunki stali konstrukcyjnej  
Do wytwarzania stalowych konstrukcji mostowych naleŜy uŜywać stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne gatunki stali (np. pochodzące
z importu) mogą być zastosowane przez Wytwórcę za zgodą InŜyniera, jeśli posiadają Aprobatę Techniczną IBDiM.
2.2.2.          Tryb postępowania przy dostawach stali  
Wyroby z gatunków stali konstrukcyjnej zgodnych z PN-82/S-10052, przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji mostowej
podlegają odbiorowi dokonywanemu przez Komisarza Odbiorczego Ministerstwa Transportu i Gospodarki Morskiej.
Wytwórca konstrukcji powinien w porozumieniu z Kierownikiem Projektu powiadomić Komisarza Odbiorczego MTiGM o złoŜeniu
zamówienia u Wytwórcy stali konstrukcyjnej. Powiadomienie Komisarza powinno wyprzedzać co najmniej na 15 dni termin
rozpoczęcia wytwarzania stali. Wytop stali konstrukcyjnej i jej przetwarzanie na wyroby nie moŜe rozpocząć się bez zgody i
zatwierdzenia technologii przez Komisarza MTiGM.
Komisarz Odbiorczy MTiGM dokonuje wszelkich czynności kontrolnych i badań zgodnie z wymaganiami przedmiotowych norm na
koszt Wytwórcy stali konstrukcyjnej. Rozpoczęcie wytwarzania stali bez powiadomienia Komisarza Odbiorczego MTiGM i jego
zgody jest podejmowane na ryzyko Wytwórcy stali.
UŜycie wyrobów ze stali konstrukcyjnej, których wytop i przetwarzanie nie było kontrolowane przez Komisarza Odbiorczego
MTiGM u Wytwórcy stali, moŜe być dokonane tylko po przeprowadzeniu odbioru przez Komisarza Odbiorczego MTiGM. W tym
przypadku Komisarz Odbiorczy MTiGM dokonuje wszelkich czynności kontrolnych i badań zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych, a takŜe badań dodatkowych, których konieczność określa sam, na koszt własny Wytwórcy stalowej konstrukcji
mostowej.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji mostowej muszą:

● być udokumentowane atestami hutniczymi i zaświadczeniami odbiorczymi Komisarza Odbiorczego MTiGM,
● mieć trwałe ocechowania dokonane przez Komisarza Odbiorczego MTiGM,
● mieć wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami zgodnie z

PN-73/H-01102,
● spełniać wymagania określone w normach przedmiotowych:

· dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,
· dla blach nieckowatych i cylindrycznych wg PN-81/H-92121,
· dla blach Ŝeberkowych wg PN-73/H-92127,
· dla walcówki, prętów i kształtowników wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,
· dla kątowników równoramiennych wg PN-81/H-93401,
· dla kątowników nierównoramiennych wg PN-81/H 93402,
· dla ceowników PN-86/H-93403,
· dla teowników wg PN-55/H-93406,
· dla dwuteowników wg PN-86/H-93407,
· dla lin PN-68/M-80201,
· dla stali i staliwa do wyrobu łoŜysk wg PN-82/ś-10052.
2.3. Łączniki i materiały spawalnicze
Zamówienia na łączniki i materiały spawalnicze składa Wytwórca stalowej konstrukcji mostowej u zaakceptowanych przez InŜyniera
Wytwórców tych materiałów. Na Wytwórcy konstrukcji ciąŜy obowiązek egzekwowania od Dostawców i przechowywania atestów
potwierdzających spełnienie wymagań postawionych w normie przedmiotowej dotyczącej danego wyrobu lub materiału. Atesty
muszą być przedstawione wraz z dostawą kaŜdej partii łączników i materiałów spawalniczych. Badania, które warunkują
wystawienie atestów Wytwórca łączników lub materiałów spawalniczych przeprowadza na własny koszt. Materiały pochodzące z
zapasów Wytwórcy konstrukcji powinny być atestowane w zakresie ustalonym przez InŜyniera na koszt własny Wytwórcy
konstrukcji. Spełnione muszą być wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:
· dla śrub pasowanych PN-61/M-82331, PN-66/M-82341, PN-66/M-9/82342 i

PN-81/H-84023,
· dla nakrętek do śrub PN-86/M-82144,
· dla nakrętek niskich stosowanych jako przeciwnakrętka PN-86/M-82153,
· dla podkładek pod śruby PN-77/M-82002, PN-77/M-82003, PN-78/M-82005,

PN-78/M-82006, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 i PN-79/M-82018,
· dla śrub montaŜowych wg PN-85/M-82101,
· dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433,
· dla drutów spawalniczych wg PN-88/M-69420,
· dla topników do spawania łukiem krytym wg PN-73/M-69355,
· dla topników do spawania ŜuŜlowego wg PN-67/M-69356.
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Wytwórca powinien przestrzegać okresów waŜności stosowania elektrod według gwarancji Dostawcy.
Łączniki powinny być przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed korozją i w
sposób umoŜliwiający segregację na poszczególne asortymenty. Materiały spawalnicze naleŜy przechowywać ponad podłogą, w
suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Łączniki i materiały spawalnicze przeznaczone do wytworzenia
określonej stalowej konstrukcji mostowej powinny być oddzielone od pozostałych.

3. SPRZĘT
Wytwórca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt. 5.1.2.) i Wykonawca w programie montaŜu (pkt. 5.1.3.) obowiązani są do
przedstawienia Kierownikowi Projektu do akceptacji wykazy zasadniczego sprzętu. Kierownik Projektu jest uprawniony do
sprawdzenia, czy urządzenia dźwigowe i zbiorniki ciśnieniowe posiadają waŜne świadectwa wydane przez Urząd Dozoru
Technicznego. 
Wykonawca na Ŝądanie InŜyniera jest zobowiązany do próbnego uŜycia sprzętu w celu sprawdzenia jego przydatności. Sprawdzenie
powinno odbywać się w obecności przedstawiciela InŜyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Transport od Dostawcy i składowanie stali konstrukcyjnej u Wytwórcy
Załadunek, transport, rozładunek i składowanie wyrobów ze stali konstrukcyjnej powinny odbywać się tak, aby powierzchnia stali
była zawsze czysta, wolna zwłaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczeń, mogących utrzymywać wilgoć. Wyroby
ze stali konstrukcyjnej powinny być utrzymywane w stanie suchym i składowane nad gruntem na odpowiednich podporach.
Niedopuszczalne jest długotrwałe składowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszą posiadać oznaczenia i cechy zgodnie z PN-73/H-01102. Oznaczenia i cechy muszą być
zachowane w całym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobów naleŜy przenieść oznaczenia na części pozbawione
oznaczeń.

4.2. Transport na miejsce montaŜu
Wszystkie elementy konstrukcji powinny być ładowane na środki transportu w ten sposób, aby mogły być transportowane i
rozładowywane bez powstania nadmiernych napręŜeń, deformacji lub uszkodzeń. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej
pozycji w jakiej będzie eksploatowana. Ze względu na łatwość ich uszkodzenia szczególnie chronione muszą być elementy styków
montaŜowych.
Ze względu na moŜliwość wyboczenia, we wszystkich rodzajach konstrukcji naleŜy odpowiednio usztywnić elementy wiotkie na
czas załadunku i transportu. Drobne elementy takie, jak blachy nakładkowe, czy blachy stanowiące połączenia muszą być
jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy pomocy śrub montaŜowych. Elementy drobnowymiarowe
takie jak śruby, podkładki, nakrętki czy drobne blachy powinny być przewoŜone w zamkniętych pojemnikach. Dźwigary powinny
być transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna być zachowana we wszystkich fazach transportu i montaŜu konstrukcji.
W pewnych przypadkach mogą być one transportowane w innej pozycji, jeśli będą odpowiednio zabezpieczone przed utratą
stateczności i innymi uszkodzeniami. Kierownik Projektu w razie potrzeby moŜe Ŝądać wykonania odpowiednich obliczeń. Sposób
mocowania elementów musi wykluczyć moŜliwość przemieszczenia, przewrócenia lub zsunięcia się ich w czasie transportu.
PrzewoŜone elementy powinny być załadowane w ten sposób, aby nie przekraczały Ŝadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez
normy PN-69/K-02057 i PN-70/K-02056.
Przy transporcie drogowym, w wypadku przekroczenia któregokolwiek z wymiarów skrajni lub dopuszczalnych cięŜarów pojazdów
naleŜy uzyskać zgodę administratora drogi. Konwój przewoŜący części nadwymiarowe konstrukcji powinien być oznakowany i
poprzedzony przez oznakowany samochód pilotujący.

4.3. Odbiór konstrukcji po rozładunku
JeŜeli Zamawiający zawarł oddzielnie umowy na:
· wytworzenie konstrukcji,
· montaŜ konstrukcji na miejscu budowy,
z  róŜnymi  podmiotami  gospodarczymi,  wówczas  Wykonawca  montaŜu  musi  dokonać  odbioru  konstrukcji  po  rozładunku  i
naprawieniu uszkodzeń powstałych w transporcie. Odbiór powinien być dokonany w obecności przedstawiciela InŜyniera i powinien
być  przez  InŜyniera  zaakceptowany.  Wytwórca  konstrukcji  powinien dostarczyć  wszystkie  elementy  konstrukcji  przez  siebie
wytworzone, a takŜe wszystkie elementy stalowe, które będą uŜyte na miejscu budowy, np. komplet śrub. Z dostawy wyłączone są
farby  i  materiały  spawalnicze,  których  stosowanie  jest  ograniczone  okresami  gwarancji.  Przekazane powinny  być  dokumenty
opisujące zastosowane podczas wytwarzania materiały, procesy technologiczne oraz wyniki badań odbiorów zgodnie z pkt. 5.2.2.7.

4.4. Likwidacja uszkodzeń transportowych
Podczas  odbioru,  po  rozładunku  naleŜy  sprawdzić,  czy  elementy  konstrukcyjne  są  kompletne  i  odpowiadają  załoŜonej  w
Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchyłki nie powinny przekraczać odchyłek podanych w pkt. 2.4.2.8. i 2.8.
PN-89/S-10050.
Jeśli usuwanie odchyłek i uszkodzeń Kierownik Projektu uzna za konieczne, to Wytwórca przedstawia Kierownikowi Projektu do
akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchyłek. Kierownik Projektu moŜe zastrzec, jakich prac nie moŜna
wykonywać  bez obecności  przedstawiciela  InŜyniera.  Koszt  prac  ponosi  Wytwórca konstrukcji,  a  do ich wykonania  powinien
przystąpić tak szybko, jak jest to moŜliwe ze względów technicznych. Po zakończeniu prac, Wykonawca montaŜu dokonuje odbioru
w obecności przedstawiciela InŜyniera.
Jeśli  po  prostowaniu  (usuwaniu  odchyłek)  występują  pęknięcia  lub  inne  uszkodzenia,  element  (lub  jego  część)  zostaje
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zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Warunki ogólne
5.1.1.          Wymagania w stosunku do Wytwórcy stalowych konstrukcji mostowych i Wykonawcy montaŜu  
Wytwórca konstrukcji powinien razem z ofertą przetargową dostarczyć Kierownikowi Projektu kopię świadectwa Komisji dla danej
Wytwórni.  Wytwórca nie  moŜe przenieść  wytwarzania całości  lub części  konstrukcji  do innej  Wytwórni  bez zgody  InŜyniera.
Zatwierdzeni przez InŜyniera podwykonawcy Wytwórcy muszą równieŜ posiadać świadectwa Kom. Kwal. MTiGM.
Termin  waŜności  świadectwa  i  jego  zakres  muszą  być  zgodne  z  czasem realizacji  i  rodzajem wytwarzanej  lub  montowanej
konstrukcji.
5.1.2.          Program wytwarzania konstrukcji w Wytwórni  
Rozpoczęcie robót moŜe nastąpić po pisemnym zaakceptowaniu przez InŜyniera programu robót. Program sporządzany jest przez
Wytwórcę.  Program  powinien  zawierać  deklarację  Wytwórcy  o  szczegółowym  zapoznaniu  się  z  Dokumentacją  Projektową  i
Specyfikacjami oraz:

● harmonogram realizacji,
● informację o personelu kierowniczym i technicznym Wytwórcy
● informację o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na których konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji,
● informacje o Dostawcach materiałów,
● informacje o podwykonawcach,
● informacje o podstawowym sprzęcie przewidzianym do realizacji zadania,
● projekt technologii spawania,
● sposób przeprowadzenia badań wymaganych w Specyfikacjach,
● inne informacje Ŝądane przez InŜyniera,
● ewentualne  zgłoszenie  potrzeby  uściśleń  lub  zmian  w  Dokumentacji  Projektowej.  Program robót  musi  uwzględniać

spełnienie wszystkich ustaleń zawartych w Specyfikacjach, jeŜeli taka jest częścią umowy.
Rysunki warsztatowe sporządza Wytwórca na własne potrzeby i na własny koszt.
5.1.3.          Program montaŜu i scalania konstrukcji na miejscu budowy  
Rozpoczęcie robót moŜe nastąpić po pisemnym zaakceptowaniu przez InŜyniera programu montaŜu. Program sporządzany jest przez
Wykonawcę montaŜu. Program powinien zawierać protokół odbioru konstrukcji od Wytwórcy oraz: 

● harmonogram terminowy realizacji,
● informację o personelu kierowniczym i technicznym Wytwórcy,
● informację o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na których konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji,
● projekt montaŜu,
● sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jeśli podczas montaŜu będzie ona podpierana w innych punktach niŜ przewiduje

to Dokumentacja Projektowa,
● informacje o podwykonawcach,
● informacje o podstawowym sprzęcie montaŜowym przewidzianym do realizacji zadania,
● projekt technologii spawania (jeśli występuje),
● sposób zapewnienia badań ujętych w Specyfikacji,
● informacje o sposobie zapewnienia bezpieczeństwa osób, które mogą znaleźć się w obszarze prac montaŜowych,
● inne informacje Ŝądane przez InŜyniera.

5.1.4.          Akceptowanie stosowanych technologii  
Jeśli jakaś z czynności technologicznych nie jest określona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowej, lub zachodzi konieczność
zmiany technologii, Wykonawca musi uzyskać akceptację InŜyniera.
5.1.5.          Kontrola wykonywanych Robót  
InŜynier jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynności kontrolnych, badawczych i  odbiorów częściowych, na czas
których naleŜy przerwać roboty. W zaleŜności od wyniku badań Kierownik Projektu podejmuje decyzję o kontynuowaniu robót.
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5.1.6.          Dziennik wytwarzania konstrukcji i Dziennik Budowy  
Decyzje InŜyniera są przekazywane Wykonawcom poprzez wpisy w dziennikach: 

● wytwarzania konstrukcji (w Wytwórni),
● budowy (w trakcie montaŜu).

5.2. Wykonanie konstrukcji w Wytwórni
5.2.1.          Obróbka elementów  
5.2.1.1. Sprawdzenie wymiarów wyrobów ze stali konstrukcyjnej
Wytwarzanie  konstrukcji  naleŜy  poprzedzić  sprawdzeniem  wymiarów  i  prostoliniowości  uŜywanych  wyrobów  ze  stali
konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogą być uŜyte wyroby, w których odchyłki wymiarów i kształtów nie przekraczają
dopuszczalnych odchyłek wg PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2.
5.2.1.2. Cięcie elementów i obrabianie brzegów
Cięcie elementów i obrabianie brzegów naleŜy wykonywać zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, ale tak, by zachowane
były wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich gatunków stali stosować cięcie gazowe (tlenowe) automatyczne lub
półautomatyczne, a dla elementów pomocniczych i drugorzędnych równieŜ ręczne. Brzegi po cięciu powinny być oczyszczone z
grotu,  naderwań.  Przy  cięciu  noŜycami,  podniesione  brzegi  powierzchni  cięcia  naleŜy  wyrównać  na  odcinkach  wzajemnego
przylegania z powierzchnią cięcia elementów sąsiednich.
Arkusze nie obcięte w hucie naleŜy obcinać co najmniej 20 mm z kaŜdego brzegu. Ostre brzegi, które podlegać będą zabezpieczeniu
antykorozyjnemu, po cięciu naleŜy wyrównywać i  stępić  przez wyokrąglenie promieniem r = 2 mm lub większym. Przy cięciu
tlenowym moŜna pozostawić  bez  obróbki  mechanicznej  te  brzegi,  które  będą  poddane przetopieniu  w następnych  operacjach
spawania oraz te, które osiągnęły klasę jakości nie gorszą niŜ 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cięciu tlenowym powierzchnie cięcia i
powierzchnie przyległe powinny być oczyszczone z ŜuŜla, grotu, nacieków i rozprysków materiału.
Dokładność cięcia : Wymiar liniowy elementu [m] <1 1÷5 >5

Dopuszczalna odchyłka [mm] ±1 ±1,5 ±2
5.2.1.3. Prostowanie i gięcie elementów
Wytwórca powinien w obecności przedstawiciela InŜyniera wykonać próbne uŜycie sprzętu przeznaczonego do prostowania i gięcia
elementów. Roboty mogą być kontynuowane jeśli pomierzone po próbnym uŜyciu odchyłki nie przekroczą wartości podanych w
PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2. Wystąpienie pęknięć po prostowaniu lub gięciu powoduje odrzucenie wykonanych elementów.
Podczas gięcia naleŜy przestrzegać zaleceń PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.2. 
Prostowanie i gięcie na zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, płaskowników i kształtowników dopuszcza się w
przypadkach, gdy promienie krzywizny r są nie mniejsze, a strzałki ugięcia f nie większ, niŜ graniczne dopuszczalne wartości podane
w tabeli 1 z PN-89/S-10050.
W tabl. 1 podaje się wyciąg z w/w tabeli dla blach i płaskowników.
Przy prostowaniu i gięciu na zimno nie wolno stosować uderzeń, a stosować naleŜy siły statyczne.
W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartości strzałki ugięcia lub promienia krzywizny podanych w tabl. 1., prostowanie i
gięcie elementów stalowych naleŜy wykonać na gorąco po podgrzaniu do temperatury kucia i zakończyć w temperaturze nie niŜszej
niŜ  750  °C.  Obszar  nagrzewania  materiału  powinien  być  1,5  do  2  razy  większy,  niŜ  obszar  prostowany  lub  odkształcany.
Kształtowniki naleŜy nagrzewać równomiernie na całym przekroju.
Chłodzenie elementów powinno odbywać się powoli, w temperaturze otoczenia nie niŜszej niŜ +5°C, bez uŜycia wody.

Tabl.1. Największe wartości strzałek ugięcia f i najmniejszej wartości promieni krzywizny r dopuszczalne przy gięciu i
prostowaniu na zimno elementów stalowych. 
Szkic przekroju Względem

osi
Przy prostowaniu Przy gięciu

F R f r

x

b

y

s
x-x

y-y

l2/400s

l2/800b

50s l2/200s 25s

b

x-x

y-y

l2/720b 90b l2/360b 45b

Wskutek prostowania lub gięcia w elementach nie mogą wystąpić pęknięcia lub rysy. Sposób ich ewentualnej naprawy winien być
zaakceptowany przez InŜyniera. W elementach ze stali o podwyŜszonej wytrzymałości (18G2A) nie powinny wystąpić równieŜ
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miejscowe zahartowania.
Tabl.2. Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych
Wymiar nominalny
[mm]

Dopuszczalne odchyłki wymiaru (±),[mm]

ponad do przyłączeniowego swobodnego
500 1000 0,5 1,5
1000 2000 1,0 2,5
2000 4000 1,5 4,0
4000 8000 2,5 6,0
8000 16000 4,0 10,0
16000 32000 6,0 15,0
32000 10,0 1/1000 wymiaru, lecz nie

więcej niŜ 50
5.2.1.4. Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych
Wymiary liniowe elementów konstrukcyjnych,  których dokładność  nie została podana w Dokumentacji  Projektowej  lub innych
normach powinny być zawarte w granicach podanych w tabl.2, przy czym rozróŜnia się:
wymiary przyłączeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zaleŜne od innych wymiarów, podlegające pasowaniu, warunkujące prawidłowy
montaŜ oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji,
wymiary swobodne, których dokładność nie ma konstrukcyjnego znaczenia.
5.2.1.5. Dopuszczalne odchyłki od linii prostej
Dopuszczalne odchyłki prostości elementów (prętów ściskanych, pasów ściskanych) od podpory do podpory lub od węzła do węzła
stęŜeń wynoszą 1/1000 długości, lecz nie więcej niŜ 10 mm. Dla elementów rozciąganych odchyłki mogą być dwukrotnie większe.
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5.2.1.6. Dopuszczalne skręcenie przekroju
Dopuszczalne  skręcenie  przekroju  (mierzone  wzajemnym  przesunięciem odpowiadających  sobie  punktów  przekroju)  wynoszą
1/1000 długości, lecz nie więcej niŜ 10 mm.
5.2.1.7. Dopuszczalne odchyłki swobodne kształtu przekroju
Dopuszczalne odchyłki swobodne kształtu przekroju poprzecznego elementów konstrukcyjnych (poza stykami) podano w tabl.3.
Tabl.3. Dopuszczalne odchyłki swobodne kształtu przekroju poprzecznego

Lp Rodzaje odchyłek Szkic Dopuszczalna
wielkość lub f

1 Odchyłki głównych
wymiarów przekrojów

b±∆b±∆

h±∆

wg tabl.2

2 Nieprostopadłość
półek lub ścianek 

b

∆

b

∆

0,01 wymiaru, lecz
nie więcej niŜ 5 mm

3 Przesunięcie lub
wygięcie środnika

b

∆

0,005 h, lecz nie
więcej niŜ grubość
środnika

4 Przesunięcie innych
części poza środnikiem

b

∆

0,01 b, lecz nie
więcej niŜ 5 mm

5 Wybrzuszenie blach

h
∆

0,005 wymiaru

5.2.1.8. Dopuszczalne odchyłki kształtu przekroju w obrębie styków
Styki spawane naleŜy wykonać z taką dokładnością, aby wzajemne przesunięcia stykających się elementów nie przekraczały 1 mm.
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Rys. 1. Swobodne niespawane końce blach przy pasowaniu stykających się elementów

600 600

Zaleca się pozostawienie swobodnych, nie zespawanych blach podczas pasowania stykających się elementów (dotyczy szczególnie
styków montaŜowych). Długość niespawana winna wynosić po 600 mm z kaŜdej strony styku montaŜowego dla spoin łączących
środnik dźwigara głównego z pasem dolnym i pasem górnym lub z blachą pokładu, oraz 300 mm dla połączeń Ŝeber jezdni i Ŝeber
środnika.  Spoiny te powinny być  następnie wykonane jako spoiny typu K lub 1/2V, po wykonaniu połączeń  środnika i  pasów
stykających się elementów. Szczegółowe rozwiązania naleŜy podać w technologii spawania. Rozwiązanie to pokazano na Rys.1.
5.2.1.9. Dopuszczalne załamanie przy spoinie czołowej
Dopuszczalne załamanie przy spoinie czołowej powinno być nie większe, niŜ 2 mm strzałki odchylenia po przyłoŜeniu liniału o
długości 1m.
5.2.1.10. Dopuszczalne odchyłki konstrukcji uŜebrowanych
Dopuszczalne odchyłki podano powyŜej, w punkcie dotyczącym dopuszczalnych odchyłek swobodnych przekroju.
Wszystkie  elementy  konstrukcji  uŜebrowanych naleŜy  sprawdzić  przez oględziny.  Pomiary  odchyłek  w płytach  uŜebrowanych
moŜna przeprowadzać wyrywkowo wg wskazań InŜyniera, przy czym naleŜy mierzyć co najmniej 10% elementów płyty (blachy,
Ŝebra, poprzecznice) w strefach ściskanych i 5% w strefach rozciąganych. JeŜeli mierzone odchyłki przekroczą wymagania niniejszej
normy o więcej niŜ 10%, liczba mierzonych elementów powinna zostać zwiększona wg zaleceń InŜyniera.
JeŜeli  w zwiększonej liczbie mierzonych elementów odchyłki  przekraczają  10% tej  liczby, naleŜy je usunąć  wg wskazówek w
następnych punktach niniejszych OST.
5.2.1.11. Usuwanie przekroczonych odchyłek
Przekroczenie odchyłek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez InŜyniera wraz z Projektantem konstrukcji
(ewentualnie z udziałem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-badawczej), czy przekroczone odchyłki wpływają na bezpieczeństwo,
uŜytkowanie lub wygląd, Kierownik Projektu podejmuje decyzję o ich pozostawieniu względnie usuwaniu.
Przekroczenie dopuszczalnych odchyłek (ilościowe lub jakościowe) stanowi jednocześnie podstawę do obniŜenia umówionej ceny za
wykonaną konstrukcję, niezaleŜnie od usunięcia wad.
Wykaz odchyłek, ocena bezpieczeństwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja InŜyniera stanowią część dokumentacji odbioru mostu.
5.2.1.12. Czyszczenie powierzchni i brzegów
Przed przystąpieniem do składania konstrukcji, Kierownik Projektu przeprowadza odbiór elementów w zakresie usunięcia grotu,
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i brzegów stykowanych z zachowaniem wymagań PN-89/S-10050, PN-87/
M-04251, PN-76/M-69774.
5.2.2.          Składanie konstrukcji  
5.2.2.1. Spawanie
Spawanie elementów konstrukcji  naleŜy wykonać  zgodnie z zaakceptowanym przez InŜyniera projektem technologii  spawania,
zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji. 
Osoby kierujące spawaniem i spawacze powinni posiadać uprawnienia państwowe, uzyskane w systemie kwalifikacji kierowanym
przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze moŜna powierzać jedynie wykwalifikowanym spawaczom,
posiadającym  aktualne  uprawnienia.  NiezaleŜnie  od  posiadanych  uprawnień,  zaleca  się  sprawdzenie  aktualnych  umiejętności
spawaczy  poprzez  wykonanie  próbnych złączy  elektrodami  stosowanymi  do  spawania  przedmiotowej  konstrukcji  (szczególnie
dotyczy elektrod zasadowych). KaŜda spoina powinna być oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybijanym na obu końcach
krótkich spoin w odległości 10÷15 mm od brzegu, a na długich spoinach w odległościach co 1 m. NaleŜy prowadzić dziennik
spawania. W dzienniku spawania powinny być odnotowane wszelkie odstępstwa od Dokumentacji Projektowej i technologicznej, jak
równieŜ stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania powinien być prowadzony na bieŜąco i tak samo potwierdzany przez
InŜyniera. Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest bezpośredni Kierownik Robót.
Temperatura  otoczenia  przy  spawaniu  stali  niskostopowych o  zwykłej  wytrzymałości  powinna  być  wyŜsza  niŜ  0°C,  a  stali  o
podwyŜszonej  wytrzymałości  wyŜsza  niŜ  +5°C.  Niedopuszczalne  jest  spawanie  podczas  opadów atmosferycznych,  przy
niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i złączy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotność
względna powietrza większa niŜ 80%, mŜawka, wiatry o prędkości większej niŜ 5 m/s, temperatury powietrza niŜsze niŜ podane
wyŜej), naleŜy opracować i uzgodnić specjalne środki gwarantujące otrzymanie spoin naleŜytej jakości.
Powierzchnie łączonych elementów na szerokości nie mniejszej niŜ 15mm od rowka spoiny naleŜy przed spawaniem oczyścić ze
zgorzeliny, rdzy, farby, tłuszczu i innych zanieczyszczeń do czystego metalu.
Ukosowanie  brzegów  elementów  moŜna  wykonywać  ręcznie,  mechanicznie  lub  palnikiem  tlenowym,  usuwając  zgorzelinę  i
nierówności.
Wszystkie  spoiny  czołowe  powinny  być  podpawane  lub  wykonane  taką  technologią  (np.  przez  zastosowanie  odpowiednich
podkładek), aby grań była jednolita i gładka. Dopuszczalna wielkość podtopienia lub wklęśnięcia grani w podpoinie przyjmować wg
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PN-85/M-69775 wg klasy wadliwości W1 dla złączy specjalnej jakości i W2 dla złączy normalnej jakości.
Obróbkę  spoin  moŜna  wykonać  ręcznie  szlifierką  lub  frezarką  albo  stosować  inną  obróbkę  mechaniczną  pod  warunkiem,  Ŝe
miejscowe zmniejszenie grubości przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grubości.
Przygotowanie  elementów  do  wykonania  spoin  (przygotowanie  brzegów,  rowków  do  spawania)  naleŜy  wykonać  wg
PN-65/M-69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016, PN-65/M-69017, PN-88/M-69018.
Do  wykonywania  połączeń  spawanych  moŜna  uŜywać  wyłącznie  materiałów  spawalniczych  przewidzianych  w  projekcie
technologicznym. Materiały te powinny mieć zaświadczenie o jakości. Do wykonania spoin sczepnych naleŜy stosować spoiwa w
gatunku takim samym, jak na warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypełniające.
Opakowanie,  przechowywanie  i  transport  elektrod,  drutów  do  spawania  i  topników  powinny  być  zgodne  z  wymaganiami
obowiązujących norm i zaleceniami Producentów.
Suszenie elektrod i topników powinno być zgodne z zaleceniami Producentów. Wystąpienie na powierzchni otuliny elektrod tzw.
wykwitów, tj. białych kryształów świadczy o długotrwałym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takŜe o wejściu
wody w reakcję chemiczną ze składnikami otuliny. Wykwity te dowodzą starzenia się elektrody. Suszenie elektrod przestarzałych jest
bezcelowe, a uŜycie ich zabronione.
Do Ŝłobienia elektropowietrznego naleŜy stosować elektrody grafitowo-węglowe miedziowane w gatunku ESW 252 lub inne zgodnie
z normą PN-67/E-69000. Do Ŝłobienia łukowego - stosować elektrody stalowe otulone EC1.
Sprzęt  spawalniczy  powinien  umoŜliwiać  wykonanie  złączy  spawanych  zgodnie  z  technologią  spawania  i  dokumentacją
konstrukcyjną.  Jego  stan  techniczny  powinien  zapewnić  utrzymanie  określonych  parametrów  spawania,  przy  czym  wahania
natęŜenia i napięcia prądu podczas spawania nie mogą przekraczać 10 %. 
Czołowe spoiny pasów naleŜy kończyć poza przekrojem samego pasa, uŜywając do tego płytek wybiegowych. Płytki wybiegowe
powinny mieć tą samą grubość i kształt co spawane pasy. Po przymocowaniu płytek (za pomocą zacisków) spoiny powinny być na
nie wprowadzone na długość co najmniej 25mm. Przy usuwaniu płytek wybiegowych naleŜy przeprowadzić cięcie w odległości co
najmniej 3mm od brzegu pasa, a następnie usunąć nadmiar przez obróbkę mechaniczną.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi. Niedopuszczalne są rysy lub pęknięcia w spoinie lub
materiale w jej sąsiedztwie.
Obrabiane  widoczne powierzchnie  spoiny  nie  powinny  mieć  wtrąceń  ŜuŜla,  pasm ŜuŜlowych lub  zaklęśnięć.  W spoinach nie
obrabianych nierówność lica spoiny nie powinna przekraczać 15 % grubości spawanych elementów.
Wady spoin pachwinowych i czołowych wykrywalne przez oględziny spoin i makroskopowe nieniszczące badania określa się wg
PN-75/M-69703.
Wymaga się zachowania klasy wadliwości nie wyŜszej niŜ W2 wg PN-85/M-69775.
Spoiny powinny być zbadane prześwietleniem zgodnie z planem prześwietleń lub badań ultradźwiękowych wg PN-89/M-70055/02,
podanym w projekcie technologii  spawania. Na radiogramie powinny być  podane: jego numer, nazwa Wytwórni oraz wskaźnik
jakości obrazu wg PN-77/M-70001. Na konstrukcji obok kaŜdej spoiny powinno być odbite jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami
na planie prześwietleń lub badań ultradźwiękowych, a na okres prześwietlania spoiny naleŜy na konstrukcji umieścić oznaczenie
spoiny z podziałem spoin długich.
Wszystkie spoiny czołowe naleŜy prześwietlać na całej ich długości. Na podstawie radiogramów wykonanych wg PN-72/M-69770
oraz wad spoin określonych wg PN-75/M-69703 i wykrytych prześwietleniem wg PN-74/M-69771 naleŜy określić klasę spoiny
zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-85/M-69775. Klasa ta powinna być wpisana do protokołu badań spoin.
Spoiny  czołowe  specjalnej  jakości  powinny  odpowiadać  klasie  wadliwości  złącza  R1,  a  normalnej  jakości  klasie  R2  wg
PN-87/M-69772. Złącza za pomocą  spoin czołowych powinny być  zbadane na zginanie wg PN-88/M-69720. Złącza te naleŜy
równieŜ zbadać na udarność samej spoiny, strefy przejęcia i strefy ciepła materiału wg PN-88/M-69773. 
Spoiny lub ich części, ocenione w wyniku badań jako nieodpowiadające wymaganiom naleŜy usunąć w sposób nie powodujący
uszkodzeń  konstrukcji  lub powstania w niej  dodatkowych napręŜeń.  Powtórnie wykonane spoiny w miejscu usuniętych naleŜy
poddać ponownemu badaniu w pełnym zakresie, łącznie z prześwietleniem.
Powierzchnie brzegów powinny być na tyle gładkie, aby parametry charakteryzujące powierzchnie cięcia wg PN-76/M-69774 nie
były większe niŜ dla klasy 2-2-2-2, a przy głębokim przetopie materiału rodzimego nie większe niŜ dla klasy 3-3-3-3.
Powierzchnie pracujące na docisk powinny być obrobione. Współczynnik chropowatości Ra tych powierzchni wg PN-87/M-04251
nie powinien być większy niŜ 2,5 µm.
Konstrukcja powinna być podzielona na zespoły spawalnicze, których wymiary ograniczają moŜliwości transportu. NaleŜy dąŜyć, by
jak największa część spoin była wykonana automatycznie, a zwłaszcza spoiny łączące pasy ze środnikiem.
Spawanie  naleŜy  prowadzić  zgodnie  z  wymaganiami  PN-89/S-10050  pkt.  2.4.4.4.  Wszystkie  spoiny  po  wykonaniu  podlegają
badaniu, ocenie jakości i odbiorowi. KaŜda spoina powinna być oznaczona marką spawacza. Wykonawca obowiązany jest dokonać
badanie spoin i udostępnić je do kontroli Kierownikowi Projektu. Badania spoin , polegające na oględzinach i makroskopowych
badaniach  nieniszczących  wg  PN-75/M-69703  prowadzi  przedstawiciel  InŜyniera  osobiście.  Badania  radiograficzne  i
ultradźwiękowe wykonywać mogą jedynie laboratoria zaakceptowane przez Komisję Kwalifikacyjną MTiGM podczas przewodu
kwalifikującego Wytwórnię. Kierownik Projektu uprawniony jest do zarządzania dodatkowych badań stopiwa i złączy spawanych w
kaŜdej  fazie  wytwarzania  konstrukcji.  Badania,  potwierdzające  jakość  robót  spawalniczych,  prowadzić  naleŜy  według
PN-89/S-10050 pkt. 3.2.8. i pkt. 3.2.9. 
Wytwórca  zobowiązany  jest  gromadzić  pełną  dokumentację  badań  w  postaci  radiogramów  oraz  protokołów  i  przekazać  ją
Kierownikowi Projektu podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.
5.2.2.2. Usuwanie odkształceń konstrukcji po spawaniu
KaŜdy  z  segmentów  konstrukcji  po  wykonaniu  spawania  podlega  dokładnej  kontroli  pod  względem  zgodności  kształtu
geometrycznego  z  projektem.  Wszelkie  odchyłki  większe  od  dopuszczalnych  muszą  być  usunięte.  Projekt  technologiczny
prostowania konstrukcji, zgodny z pkt. 2.4.1.2.,  2.4.2.8., 2.6.8. i  2.8. normy PN-89/S-10050 powinien być  przygotowany przez
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Wytwórcę. Projekt opisujący zakres robót i sposoby technologiczne prostowania muszą zostać zatwierdzone przez InŜyniera.
Operacja  usuwania  odkształceń  spawalniczych odbywać  się  powinna w obecności  przedstawiciela  InŜyniera z  przestrzeganiem
zaleceń PN-89/S-10050.
Wystąpienie pęknięć, czy innych uszkodzeń w elemencie w trakcie usuwania lub po usunięciu odkształceń spawalniczych powoduje
jego dyskwalifikację i odrzucenie danego elementu.
5.2.2.3. Wykonanie elementów dla montaŜu wstępnego, transportu i montaŜu na miejscu budowy
Elementy,  które  nie  pozostają  na trwałe  w moście  mogą  być  wykonane według wymagań  uzgodnionych jednorazowo między
Wytwórcą, a Kierownikiem Projektu. Wymagania te nie muszą spełniać warunków zawartych w ST.
5.2.2.4. Próbny montaŜ stalowej konstrukcji mostowej
NaleŜy dąŜyć, aby wytwarzana stalowa konstrukcja mostowa była próbnie zmontowana przez Wytwórcę tej konstrukcji. Próbny
montaŜ wytworzonych elementów stalowej konstrukcji mostowej naleŜy przeprowadzić zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050
pkt. 2.4.4.5. i pkt. 2.4.4.6. 
Do próbnego montaŜu moŜna przystąpić  po dokonaniu odbioru wytworzonych elementów stalowej  konstrukcji  mostowej  przez
InŜyniera  oraz  uzyskaniu  jego  akceptacji  dla  przewidywanych  sposobów  przeprowadzenia  próbnego  montaŜu  i  stosowanych
technologii.
W razie kiedy wykonanie w Wytwórni montaŜu próbnego całej konstrukcji nie jest uzasadnione technicznie i ekonomicznie (np. w
przypadku duŜych przęseł  spawanych na miejscu budowy),  Kierownik  Projektu  moŜe dopuścić  wykonanie  montaŜu próbnego
polegającego na sprawdzeniu przez przyłoŜenie wymiarów przylegających do siebie zespołów spawalniczych. NaleŜy sprawdzić czy
jest zachowane wymagane podniesienie wykonawcze.
Jeśli wykonanie pełnego montaŜu próbnego w Wytwórni nie jest przewidziane, Wykonawca montaŜu moŜe oczekiwać od InŜyniera
pokrycia  kosztów  usuwania  deformacji  konstrukcji  powstających  w  czasie  scalania.  Dopuszczalna  odchyłka  podniesienia
wykonawczego wynosi ±10% projektowanego, pod warunkiem, Ŝe linia wygięcia wstępnego ma płynny przebieg (odchyłka róŜnic
rzędnych w sąsiednich punktach nie powinna przekraczać 10% tej wartości).
Wszystkie elementy naleŜy oznaczyć  w sposób trwały i  wyraźny wg pisemnego schematu oznaczeń  i  schemat ten załączyć  do
dokumentacji wykonawczej mostu.
O przeprowadzanym próbnym montaŜu naleŜy kaŜdorazowo pisemnie, z wyprzedzeniem trzydniowym zawiadamiać InŜyniera oraz
Wykonawcę montaŜu docelowego na budowie.
Na zakończenie próbnego montaŜu naleŜy spisać protokół z jego przeprowadzenia, podając w nim wszelkie istotne dla konstrukcji
dane, a w szczególności:
· stwierdzenia  o  zgodności  wykonanej  konstrukcji  z  dokumentacją,  wraz  ze  szczegółowym omówieniem odchyłek  od
wymiarów teoretycznych,
· linię podniesienia wykonawczego i odchyłki od linii teoretycznej,
· znaki pomiarowe na sąsiednich elementach konstrukcji,  ich oznakowanie i  wymiary względem siebie w zmontowanej
konstrukcji.
5.2.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysyłką
Elementy  konstrukcji  muszą  być  przed  wysyłką  zabezpieczone  według  ST M  14.02.00.  Wykonanie  czynności  związanych  z
zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchni i nanoszenia powłok ochronnych powinno być przewidziane w moŜliwie wczesnej
fazie wytwarzania konstrukcji.
5.2.2.6. Odbiór konstrukcji u Wytwórcy
Po wykonaniu montaŜu próbnego i zabezpieczenia antykorozyjnego, Kierownik Projektu dokonuje odbioru konstrukcji zgodnie z
PN-89/S-10050  pkt.  2.8.  Odbiór  polega  na  komisyjnych  oględzinach  konstrukcji  i  sprawdzeniu  wyników  wszystkich  badań
przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierającej, której skład ustala Kierownik Projektu, powinien
uczestniczyć przedstawiciel przedsiębiorstwa montującego most. Wytwórca powinien przedstawić komisji:
· metodę spawania, sprzęt i materiały,
· Dokumentację Projektową i rysunki warsztatowe,
· Dziennik Wytwarzania,
· atesty uŜytych materiałów,
· świadectwa kontroli laboratoryjnej,
· protokoły odbiorów częściowych,
· protokół z próbnego montaŜu, a jeśli próbny montaŜ nie był przewidywany, protokół z pomiaru geometrii wytworzonej
konstrukcji,
· inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania.

5.3. MontaŜ i scalanie konstrukcji na miejscu budowy
5.3.1.          Składowanie konstrukcji na placu budowy  
Obowiązkiem Wykonawcy  montaŜu  jest  przygotowanie  placu  składowego  konstrukcji  i udostępnienie  go  Wytwórcy,  by  mógł
dokonać  rozładunku dostarczonej  konstrukcji  i  usunąć  ewentualne.  uszkodzenia  powstałe  w transporcie.  Konstrukcję  na  placu
budowy  naleŜy  układać  zgodnie  z  projektem  technologii  montaŜu,  uwzględniając  kolejność  poszczególnych  faz  montaŜu.
Konstrukcja nie moŜe bezpośrednio kontaktować się z gruntem lub wodą i dlatego naleŜy ją układać na podkładkach drewnianych
lub betonowych (np. na podkładach kolejowych). Sposób układania konstrukcji powinien zapewnić:
· jej stateczność i nieodkształcalność,
· dobre przewietrzenie elementów konstrukcyjnych,
· dobrą widoczność oznakowania elementów składowych,
· zabezpieczenie przed gromadzeniem się wód opadowych, śniegu, zanieczyszczeń itp.

Remont nawierzchni mostu nad rzeką San
23



M 14.00.00. KONSTRUKCJE STALOWE

W miarę moŜliwości naleŜy dąŜyć do tego, aby dźwigary i belki były składowane w pozycji pionowej (takiej, jak w konstrukcjach)
podparte w węzłach. W przypadku składowania w innej pozycji niŜ pionowa lub przy innym podparciu niŜ podano w projekcie
montaŜu, wymagane są obliczenia sprawdzające stateczność i wytrzymałość.
5.3.2.          Przemieszczanie elementów konstrukcji do ostatecznego ich połoŜenia  
Elementy  składowane  na  placu  budowy  muszą  być  transportowane  do  miejsca  wbudowania  w  sposób  gwarantujący  ich
nieuszkodzenie.  Elementy  transportowane przy  pomocy dźwigów muszą  być  podnoszone przy  uŜyciu  odpowiednich zawiesi  z
zachowaniem zasad bezpieczeństwa (próbne uniesienie na wysokość 20 cm, brak przeszkód na drodze transportu, przeszkolona i
odpowiednio wyekwipowana załoga).
Na podporach mostu naleŜy wyznaczyć w sposób trwały oś mostu, osie dźwigarów głównych i osie łoŜysk.
Osie łoŜysk naleŜy wyznaczać dla temperatury t0 = 10 °C w odległościach od osi środka łoŜysk stałych odpowiadających dokładnie
rozpiętością teoretycznym przęseł wg Dokumentacji Technicznej i rysunków warsztatowych.
Przesunięcia łoŜysk względem osi podparcia całego mostu nie powinny przekraczać 2 mm (wzdłuŜ osi mostu).
Wszelkie  uszkodzenia  elementów powstałe  w czasie  transportu  wewnętrznego muszą  być  ocenione  przez InŜyniera  i  w  razie
konieczności element musi być zastąpiony nowym na koszt Wykonawcy robót 
5.3.3.          Wykonanie połączeń tymczasowych  
Konstrukcje  całkowicie  spawane muszą  być  scalone wg projektu  montaŜu i  projektu technologii  spawania  zawierającego plan
spawania. Spawane styki montaŜowe mogą być wykonane przy zapewnieniu warunków przewidywanych w projekcie technologii
spawania, a szczególnie przy odpowiedniej temperaturze, wilgotności oraz osłonięcia od wiatrów.
5.3.4.          Wykonanie połączeń stałych na miejscu budowy  
5.3.4.1. Połączenia spawane
Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszą być przewidziane w Dokumentacji Projektowej. Jeśli zachodzi potrzeba
wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (równieŜ sczepnych), musi być to zaakceptowane przez InŜyniera wpisem
do Dziennika Budowy. Spawanie nie przewidzianych w Dokumentacji Projektowej uchwytów montaŜowych (uszy) do podnoszenia
lub  zamocowań  wymaga  zgody  InŜyniera.  Kierownik  Projektu  moŜe  zaŜądać  wykonania  obliczeń  sprawdzających  skutki
przyspawania uchwytów montaŜowych. Spawanie naleŜy prowadzić zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty
spawalnicze na obiekcie prowadzić moŜna w temperaturach powyŜej +5 °C. KaŜda spoina konstrukcyjna musi być oznakowana
przez wykonującego ją  spawacza jego marką.  Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają  badaniu,  ocenie jakości  i  odbiorowi.
Końcowe badania spoin powinny być przeprowadzane nie wcześniej, jak po upływie 12 godzin po ich wykonaniu dla blach grubości
do 40mm i 24 godzin w zakresie grubości powyŜej 40 mm. Badania spoin polegające na oględzinach i makroskopowych badaniach
nieniszczących wg PN-75/M-69703 prowadzi przedstawiciel InŜyniera osobiście. Koszty badań radiograficznych i ultradźwiękowych
ponosi Wykonawca, a wykonywać je mogą jedynie laboratoria zaakceptowane przez InŜyniera. Badania, potwierdzające jakość robót
spawalniczych, prowadzić naleŜy według PN-89/S-10050 pkt. 3.2.8. i 3.2.9.
Wytwórca  zobowiązany  jest  gromadzić  pełną  dokumentację  badań  w  postaci  radiogramów  oraz  protokołów  i  przekazać  ją
Kierownikowi Projektu podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.
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5.3.4.2. Wykonanie otworów
O ile nie jest określone inaczej w dokumentacji przekazanej z Wytwórni, wykonywanie otworów i ich rozwiercanie do ostatecznego
wymiaru naleŜy wykonać podczas ostatecznego montaŜu konstrukcji.
Rozwiercone  lub  wiercone  otwory  (cylindryczne  lub  stoŜkowe)  powinny  być  prostopadłe  do  elementu.  Rozwiertaki  i  wiertła
powinny być  w miarę  moŜliwości prowadzone mechanicznie. Złe rozmieszczenie otworów dyskwalifikuje element.  Wiercenie i
rozwiercanie  moŜe  być  wykonywane  tylko  przy  pomocy  urządzeń  obrotowych.  Wiercenie  przez  szablon  jest  dozwolone po
bezpiecznym i  pewnym przymocowaniu go na właściwym miejscu.  Wszystkie  części  muszą  być  starannie dociśnięte w czasie
wiercenia. Źle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny być naprawiane przez spawanie, chyba Ŝe jest to dozwolone przez
InŜyniera. 
5.3.5           Zabezpieczenie antykorozyjne po montaŜu  
Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozją wykonywane jest w Wytwórni, gdzie wykonuje się wszystkie warstwy
powłoki zabezpieczającej przed korozją z wyłączeniem ostatniej (2) warstwy nawierzchniowej. Po ukończeniu montaŜu powłokę
antykorozyjną naleŜy dokończyć zgodnie z ST.
5.3.6.          MontaŜ i rusztowania montaŜowe  
Wykonawca jest zobowiązany do wykonania analizy obliczeniowej stanów montaŜowych konstrukcji  stalowej.  Projekt sposobu
montaŜu  naleŜy przedstawić do zatwierdzenia Projektantowi i Kierownikowi Projektu.
Rusztowania do montaŜu powinny  być  zaprojektowane i  obliczone na siły  wynikające z projektu montaŜu konstrukcji  ustroju
niosącego. Zaakceptowany przez InŜyniera i projektanta konstrukcji projekt rusztowań nie moŜe być bez ich zgody zmieniany.
5.3.7.          BHiP i ochrona środowiska  
Za  przestrzeganie  aktualnie  obowiązujących  państwowych  i  lokalnych  przepisów  o  BHiP i  ochronie  środowiska  odpowiada
Wykonawca. Kierownik Projektu nie  moŜe nakazać  wykonania czynności,  których wykonanie naruszyłoby  postanowienia tych
przepisów.

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
6.1. Obowiązki Wykonawcy
Wykonawca  ma  obowiązek  prowadzić  kontrolę  jakości  prowadzonych  przez  siebie  robót,  niezaleŜnie  od  działań  kontrolnych
InŜyniera.
6.2. Odbiory częściowe
Harmonogramy odbiorów częściowych sporządza Kierownik Projektu, po zapoznaniu się z programem wytwarzania konstrukcji
(pkt. 5.1.2) i programem montaŜu (pkt. 5.1.3.) Harmonogramy stanowią integralną część akceptacji programów. Sposób i zakres
odbiorów częściowych wg pkt. 5. niniejszej ST.

7. OBMIAR ROBÓT
Jednostką obmiaru jest 1 kg konstrukcji. Płaci się za wykonaną zgodnie z dokumentacją techniczną i odebraną ilość kilogramów
konstrukcji.

8. ODBIÓR ROBÓT 
Odbiór ostateczny stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest po ukończeniu obiektu (ukończone mają być roboty związane z
pomostem, izolacją, nawierzchnią, dojazdami itp.), w połączeniu z próbnym obciąŜeniem. Wszystkie obiekty mostowe muszą być
odbierane komisyjnie z zachowaniem warunków określonych w pkt. 2.8. PN-89/S-10050.
Próbne obciąŜenie mostu jest obowiązkowe dla przęseł o rozpiętości Lt  > 21 m. Badania pracy konstrukcji  w czasie próbnego
obciąŜenia prowadzić moŜe na zlecenie InŜyniera IBDiM lub inna jednostka naukowo-badawcza zakwalifikowana przez MTiGM do
badań budowli mostowych in situ. Wykonawca badań podczas próbnego obciąŜenia nie moŜe być zaleŜny od Wykonawcy montaŜu
ani Wytwórcy konstrukcji.
JeŜeli wyniki badań konstrukcji pozwalają na dopuszczenie mostu do eksploatacji naleŜy sporządzić protokół odbioru ostatecznego
zawierający:

● datę, miejsce i przedmiot spisanego protokołu,
● nazwiska przedstawicieli:

· InŜyniera,
· jednostki przejmującej most w administrację,
· Wykonawcy montaŜu,
· jednostki naukowo-badawczej orzekającej o przydatności  eksploatacyjnej,

● oświadczenie jednostki przejmującej most w administrację o przejęciu od Wykonawcy kompletnej dokumentacji budowy w
skład której wchodzą:

· Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami,
· dziennik wytwarzania w Wytwórni,
· Dziennik Budowy,
· atesty materiałów uŜytych w Wytwórni i podczas montaŜu,
· świadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badań wymaganych w Specyfikacjach,
· protokoły odbiorów częściowych,
· inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montaŜu.

● stwierdzenie zgodności wykonanego obiektu z Dokumentacją Projektową i wymaganiami Specyfikacji,
● wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstępstw od projektu, nie mających wpływu na nośność,  walory uŜytkowe i
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trwałość obiektu (mogą mieć wpływ na naleŜność za wykonane roboty),
● stwierdzenie o dokonaniu odbioru i określenie warunków eksploatacji,
● podpisy stron odbioru wg pkt. 2) protokołu.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Cena jednostkowa obejmuje zakup i  dostarczenie materiałów,  przygotowanie i  wykonanie  konstrukcji,  transport  i  wbudowanie
konstrukcji w obiekt.
W cenę jednostkową wliczane są odpady.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
1. PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
2. PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
3. PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
4. PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
5. PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
6. PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
7. PN-85/S-10030 Obiekty mostowe. ObciąŜenia.
8. PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.
9. PN-69/K-02057 Koleje normalnotorowe. Skrajnie budowli.
10. PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość powierzchni. Wartości liczbowe parametrów.
11. PN-77/M-82002 Podkładki. Wymagania i badania.
12. PN-77/M-82003 Podkładki. Dopuszczalne odchyłki wymiarów oraz kształtu i połoŜenia.
13. PN-78/M-82005 Podkładki okrągłe zgrubne.
14. PN-78/M-82006 Podkładki okrągłe dokładne.
15. PN-84/M-82054/01 Śruby, wkręty i nakrętki. Stan powierzchni.
16. PN-82/M-82054/02 Śruby, wkręty i nakrętki. Tolerancje.
17. PN-82/M-82054/03 Śruby, wkręty i nakrętki. Własności mechaniczne śrub i wkrętów.
18. PN-82/M-82054/09 Śruby, wkręty i nakrętki. Własności mechaniczne nakrętek.
19. PN-85/M-82101 Śruby z łbem sześciokątnym.
20. PN-86/M-82144 Nakrętki sześciokątne.
21. PN-86/M-82153 Nakrętki sześciokątne niskie.
22. PN-83/M-82171 Nakrętki sześciokątne powiększone do połączeń spręŜanych.
23. PN-61/M-82331 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym.
24. PN-66/M-82341 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem krótkim.
25. PN-66/M-82342 Śruby pasowane ze łbem sześciokątnym z gwintem długim.
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M 14.01.02. KONSTRUKCJE STALOWE ZE STALI TYPU S355J2G3

1. WSTĘP
Ze stali S355J2G3 wykonane będą róŜne elementy konstrukcyjne.
Stal S355J2G3 - niskostopowa, o podwyŜszonej wytrzymałości, która powinna spełniać warunki norm PN-86/H-84018 i
PN-83/H-92120. 
Stal powinna być dostarczona w odmianach plastyczności D (udarność sprawdzana na próbkach ISO Charpy'ego w temperaturze –20
ºC) lub (lepiej) w odmianie R ( udarność sprawdzana na próbkach Mesnager'a w temperaturze –40 ºC).
NiezaleŜnie od przedstawionych wyŜej wymagań wszystkie blachy winny być sprawdzone metodą defektoskopii ultradźwiękowej
celem wykrycia ewentualnych wad ukrytych materiału (rozwarstwienie w klasie P6 wg BN-84/0601-05). Badanie to moŜe być
wykonywane w hucie lub w zakładzie wytwarzającym konstrukcję.
Pozostałe ustalenia naleŜy przyjmować zgodnie z ST M 14.00.00.

2. MATERIAŁY
Wg ST M 14.00.00.

3. SPRZĘT
Wg ST M 14.00.00.

4. TRANSPORT
Wg ST M 14.00.00.

5. WYKONANIE ROBÓT
Wg ST M 14.00.00.

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT
Wg ST M 14.00.00.

7. OBMIAR ROBÓT
Wg ST M 14.00.00.

8. ODBIÓR ROBÓT
Wg ST M 14.00.00.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Wg ST M 14.00.00.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE
Wg ST M 14.00.00.

Remont nawierzchni mostu nad rzeką San
27



M 14.02.00. ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH

M 14.02.00. ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. WSTĘP
1.1. Przedmiot Ogólnej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej  ST  są  wymagania  dotyczące  wykonania  i  odbioru  wykonania  zabezpieczeń  antykorozyjnych  nowych
konstrukcji stalowych dla inwestycji „Remont nawierzchni mostu nad rzeką San„

1.2. Zakres stosowania ST
Ogólna  Specyfikacja  Techniczna  jest  stosowana  jako  dokument  przetargowy  i  kontraktowy  przy  zlecaniu  i  realizacji  robót
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robót objętych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z:
• przygotowaniem powierzchni,
• antykorozyjnym zabezpieczeniem konstrukcji stalowej.
Zakresem swym obejmują wymagania stawiane materiałom i wykonywanej pracy.
Roboty dotyczą następujących elemntów.

1. Nowe panele płyty pomostu.
2. Remontowane panele płyty pomostu. 

1.4. Określenia podstawowe
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi polskimi normami i ST DM 00.00.00. "Wymagania Ogólne".

1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość oraz za zgodność z dokumentacją projektową, ST i poleceniami InŜyniera.
Zabezpieczenia antykorozyjne naleŜy wykonać w fazie wytwarzania warsztatowego w Wytwórni, z wyjątkiem ostatniej warstwy
nawierzchniowej,  która  powinna  zostać  naniesiona  po  ukończeniu  montaŜu  zgodnie  z  projektem  technologii  zabezpieczenia
antykorozyjnego opracowanym przez Wykonawcę.

2. MATERIAŁY
2.1. Dobór materiałów
Dopuszczone jest stosowanie materiałów posiadających Aprobatę Techniczną IBDiM.

2.2. Akceptowanie materiałów
Kierownik  Projektu  jest  uprawniony  do  akceptacji  Dostawcy  materiałów.  Wykonawca  jest  obowiązany  do  dokumentowania
odpowiedniej jakości wszystkich partii dostaw materiałów.

2.3. Badanie materiałów
Kierownik  Projektu  moŜe  nakazać  wykonanie  badań  jakości  materiału  do  zabezpieczeń  antykorozyjnych.  Badania  naleŜy
przeprowadzić  według  normy  przedmiotowej  (lub  Aprobaty  Technicznej),  w  oparciu  o  którą  materiał  został  dopuszczony  do
stosowania w mostownictwie.

2.4. Przechowywanie materiałów
Materiały do zabezpieczeń antykorozyjnych powinny być przechowywane w określone przez Producenta okresy gwarancji i warunki
przechowywania.

3. SPRZĘT
Wykonawca zabezpieczeń antykorozyjnych przedstawia do akceptacji Kierownikowi Projektu wykaz sprzętu, który będzie stosował
do:
a) przygotowania powierzchni stali przed wykonaniem powłok,
b) nanoszenie powłok,
c) kontroli bieŜącej jakości materiałów i wykonania.
Kierownik Projektu moŜe polecić Wykonawcy uŜycia próbnie sprzętu i wykonania badań jakości wykonanych próbek.

4. TRANSPORT
Wg ST M 14.00.00.

5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Wykonanie zabezpieczeń antykorozyjnych w Wytwórni
5.1.1.          Przygotowanie powierzchni stali  
Dla wykonania warstwy malarskiej  podkładowej nanoszonej natryskowo wymagane jest oczyszczenie powierzchni stali  do 2 ½
stopnia czystości wg PN-70/H-97050.
Powierzchnię  przed  nakładaniem  farby  naleŜy  oczyścić  spręŜonym  powietrzem,  a  następnie  umyć  benzyną  ekstrakcyjną.
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Powierzchnia przygotowana do malowania powinna być sucha, pozbawiona tłuszczu, kurzu i zanieczyszczeń.
5.1.2.          Wykonanie warstwy uszczelniająco-gruntującej  
Wykonywanie malarskiej warstwy uszczelniająco-gruntującej naleŜy przeprowadzić zgodnie z kartą technologiczną uŜywanej farby.
Do malowania moŜna przystąpić po odebraniu przez InŜyniera warstwy metalizowanej i po odebraniu powierzchni po oczyszczeniu.
Dopuszczalne jest wykonywanie malarskich warstw nawierzchniowych techniką natryskową pneumatyczną lub hydrodynamiczną.
5.1.3.          Wykonanie zabezpieczeń antykorozyjnych w połączeniach  
Przed wykonaniem połączeń spawanych wolne od powłok powinny być paski o szerokości po 100 mm po kaŜdej stronie spoiny. W
Wytwórni  przed  wysyłką  trzeba  wykonać  malarskie  zabezpieczenie  tymczasowe  łatwe  do usunięcia.  Przed  spawaniem naleŜy
oczyścić paski o szerokości 100 mm, a po wykonaniu styków wykonać pistoletami powłokę metaliczną tych pasków, a następnie
wykonać zabezpieczenie farbą - jw.
5.1.4.          Wykonywanie napraw i uzupełnień  
Naprawy  i  uzupełnienia  zabezpieczeń  po  spawaniu,  prostowaniu,  transporcie  itp.  powinny polegać  na  wykonaniu  od  nowa
wszystkich czynności, tj. czyszczenia do I stopnia, naniesieniu powłoki metalicznej i warstwy uszczelniająco-gruntującej.
Wytwórca musi zapewnić Kierownikowi Projektu moŜliwości odbioru kaŜdej czynności oddzielnie.

5.2. Wykonanie zabezpieczeń antykorozyjnych konstrukcji na budowie
5.2.1.          Wykonywanie napraw i uzupełnień na budowie  
Wytwórca  konstrukcji  obowiązany  jest  wykonanie  ewentualnych  napraw powłoki  po  rozładunku  konstrukcji  na placu  budowy
zgodnie z pkt. 5.1.
W identyczny sposób napraw uszkodzeń powłoki, powstałych podczas montaŜu, dokonuje Wykonawca montaŜu, dopilnowując by
naprawy te były prowadzone natychmiast po ustaleniu przyczyny powstawania uszkodzeń.
Wszystkie  prace  malarskie  (takŜe  naprawy)  muszą  być  wykonywane  w  odpowiednich  warunkach  meteorologicznych  tzn.  w
temperaturze od +5 °C do +40 °C, przy wilgotności względnej niŜszej niŜ 90 %, a jednocześnie w temperaturze wyŜszej o 3 °C od
temperatury punktu rosy dla danego ciśnienia i wilgotności, nie mogą występować takŜe Ŝadne opady atmosferyczne ani mgła.
5.2.2.          Ukończenie zabezpieczenia antykorozyjnego (wykonanie warstwy nawierzchniowej)  
Przed wykonaniem warstwy nawierzchniowej powłoki malarskiej Kierownik Projektu winien się upewnić, czy miejscowe władze
architektoniczne nie wnoszą zastrzeŜeń do proponowanej kolorystyki.
Przed malowaniem Kierownik Projektu dokonuje odbioru powłok dotychczas wykonanych i nakazuje w miarę potrzeb wykonanie
napraw wg zasad podanych w punkcie. Pozostałe, nie naprawiane powierzchnie powinny być przed malowaniem umyte.
Wykonywanie malarskiej warstwy nawierzchniowej naleŜy przeprowadzić zgodnie z kartą technologiczną uŜywanej farby oraz w
odpowiednich warunkach meteorologicznych.
JeŜeli w trakcie montaŜu konstrukcji stwierdzono występowanie fragmentów stale zawilgoconych, których powstania w projekcie
technicznym nie przewidziano Kierownik Projektu moŜe nakazać wykonania dodatkowych warstw malarskich na koszt Inwestora.
Po wykonaniu malowania dokonywany jest odbiór ostateczny powłoki malarskiej. Odbiór polega na oględzinach wykonanych przez
przedstawiciela  InŜyniera  i  sprawdzeniu,  czy  pomierzone  w  losowo  wskazanych  przez  InŜyniera  punktach  grubości  powłoki
spełniają wymagania projektu technicznego.
5.2.3           BHP i ochrona środowiska  
Za  przestrzeganie  aktualnie  obowiązujących  państwowych  i  lokalnych  przepisów  BHP  i  ochronie  środowiska  odpowiada
Wykonawca. Kierownik Projektu nie  moŜe nakazać  wykonania czynności,  których wykonanie naruszyłoby  postanowienia tych
przepisów. NaleŜy dąŜyć  do tego, by oczyszczenie konstrukcji  na budowie odbywało się  przy pomocy urządzeń  o zamkniętym
obiegu, by do środowiska nie przedostawały się pyły metaliczne.

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT
Kontrola jakości robót powinna być prowadzona po wykonaniu kaŜdej warstwy powłoki antykorozyjnej zgodnie z PN-71/H-90752 i
PN-71/H-90753 oraz Aprobatą Techniczną wykorzystywanej farby (zestawu malarskiego).
Sprawdzenie  grubości  powłok  i  jakości  ich  wykonania  powinno  być  dokonane  zgodnie  z  PN-80/C-81531,  PN-74/C-81515  i
PN-80/C-80531. Pomiary grubości  powłoki  naleŜy wykonywać  urządzeniami pomiarowymi nieniszczącymi powłok. Wymagana
dokładność pomiaru ± 5%.
Po  zakończeniu  zabezpieczenia  antykorozyjnego  naleŜy  wykonać  badania  końcowe  zgodnie  z  wymaganiami  PN-89/S-10050
p.3.3.8.4.

7. OBMIAR ROBÓT
Jednostką obmiaru jest m2 przygotowanej, zabezpieczonej powierzchni konstrukcji.
Płaci się za wykonane zgodnie z dokumentacją techniczną ilość m2 odebranych prac.

8. ODBIÓR ROBÓT
Odbiór  ostateczny zabezpieczeń  antykorozyjnych naleŜy  prowadzić  łącznie z  odbiorem obiektu zgodnie z  ST M 14.00.00.  Na
konstrukcji powinny pozostać trwałe oznaczenia sposobu wykonania zabezpieczeń antykorozyjnych i ich Wykonawcy.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Cena jednostkowa obejmuje koszt przygotowania powierzchni, materiałów, wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni
konstrukcji.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE
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1. PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania
2. PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i 

podobnych produktów. Wzrokowa ocena stopnia czystości powierzchni. Stopnie 
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podłoŜy stalowych oraz podłoŜy
stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej ułoŜonych powłok.

3. PN-70/H-97051 Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i Ŝeliwa do malowania. Ogólne 
wytyczne.

4. PN-70/H-97052 Ochrona przed korozją. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i Ŝeliwa do malowania.
5. PN-71/H-97053 Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogólne wytyczne.
6. PN-76/C-04539 Rozpuszczalniki i rozcieńczalniki. Metody badań.
7. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
8. PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Oznaczanie grubości powłok.
9. PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Określenie przyczepności powłok do podłoŜa oraz przyczepności 

międzywarstwowej.
10. PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Określenie stopnia zniszczenia pokryć w wyniku działania czynników 

atmosferycznych.
11. BN-87/4258-01 Wyroby ścierne. Ścierniwo z ŜuŜli pomiedziowych.
12. BN-87/6113-19 Farby ftalowe modyfikowane do gruntowania przeciwrdzewne chromianowe.
13. BN-87/6115-09 Emalie ftalowe modyfikowane dla okrętownictwa nawodne do II malowania.
14. BN-87/6115-54 Emalie ftalowe modyfikowane dla okrętownictwa nawodne do  malowania.
15. BN-67/6118-28 Rozcieńczalniki do ftalowych wyrobów lakierowych. Wymagania ogólne.
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M 30.05.02. WYKONANIE NAWIERZCHNI Z śYWIC SYNTETYCZNYCH O GRUBO ŚCI 3 MM

1. WSTĘP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykoniania i Odbioru Robót Budowlanych (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) są  wymagania dotyczące wykonania i odbioru nawierzchni na bazie Ŝywicy
epoksydowej i poliuretanu w ramach zadania „Remont nawierzchni mostu nad rzeką San„

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w
pkt 1.1.

1.3. Zakres robót objętych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji mają zastosowanie przy wykonywaniu nawierzchni z materiałów nawierzchniowych na
bazie  Ŝywic epoksydowych i poliuretanu wykonywanych na powierzchniach kap chodnikowych (chodnika traktu pieszego), bez
stosowania izolacji.

1.4. Określenie podstawowe
Określenia podane w niniejszej ST są  zgodne z obowiązującymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST
DM 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 1.4.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Ogólne wymagania dotyczące podano w ST M.00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 1.5.
Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  wykonania  oraz  zgodność  z  Dokumentacją  Projektową  ST,  normami  oraz
poleceniami InŜyniera. Układanie nawierzchni musi się odbywać zgodnie z Dokumentacją Projektową i aktualna aprobatą techniczną
IBDiM dla wykonywanej nawierzchni.

2. MATERIAŁY
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 2. Stosowane materiały powinny
mieć deklarację zgodności lub atest producenta zgodnie z pkt 2.1. ST DM 00.00.00.

2.2. Materiały do wykonania nawierzchni
Zestaw materiałów do wykonania izolacji i nawierzchni betonowych chodników mostowych składa się z :
2.2.1. Materia  ł   gruntuj  ą  cy   na bazie epoksydów o następujących minimalnych parametrach
• gęstość ok. 1,1 kg/dm3
• przyczepność do betonu nie mniejsza niŜ 2 MPa
• czas przydatności do uŜycia po wymieszaniu w temp. + 20oC minimum 1 godzina
2.2.2. Chemoutwardzalny materia  ł   nawierzchniowego   na bazie Ŝywicy epoksydowej i poliuretanu
Materiał ten po utwardzeniu winien posiadać następujące cechy
• gęstość około 1,2 kg/l;
• zawartość składników stałych nie mniej niŜ 96%;
• wydłuŜenie względne przy zerwaniu wynoszące minimum 30 %,
• napręŜenie rozciągające powodujące pękanie ponad 6 MPa,
• twardość według Shore – A>90,
• odporność na działanie wody i środków odladzających,
• odporność nawierzchni na promieniowanie UV
• właściwości elastyczne w temperaturze od –20 do +60 0C.
Grubość warstwy nawierzchni powinna wynosić od 3 do 6 mm.
Dobór materiału nawierzchniowego naleŜy do Wykonawcy i podlega uzgodnieniu z InŜynierem.
Wbudować  wolno tylko taki materiał, który posiada atest producenta i Aprobatę  Techniczną  wydaną  przez IBDiM. Materiał  musi
posiadać referencje dotyczące realizacji w budownictwie mostowym.

3. SPRZĘT
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 3.
Stosowany sprzęt powinien odpowiadać warunkom określonym w instrukcji wykonania nawierzchni opracowanej przez producenta.
Sprzęt powinien być zaakceptowany przez InŜyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 4.

4.2. Wymagania szczegółowe
Transport materiałów chemicznych w szczelnych opakowaniach zabezpieczonych przed uszkodzeniem. Transport piasku
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wg zasad ST M 29.03.01.11 „Wykonanie zasypki przyczółka – zasypanie przestrzeni za ścianami przyczółka gruntem
niespoistym”.

5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Ogólne zasady wykonania robót
Ogólne zasady wykonania robót podano w ST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 5.
Warunki wykonania powinny być zgodne z zapisami Aprobaty technicznej.

5.2. Przygotowanie podłoŜa
PodłoŜe betonowe musi być  wystarczająco wytrzymałe (minimalna klasa betonu podłoŜa B 25 ). Powierzchnia winna być  sucha,
przyczepna i  pozbawiona  elementów nie  związanych z  podłoŜem.  Warstwy o  niewystarczającej  nośności  lub zanieczyszczone
olejami naleŜy usunąć mechanicznie, np. za pomocą oczyszczania strumieniowo – ściernego. Przed układaniem nawierzchni podłoŜe
naleŜy zagruntować środkami przewidzianymi dla przedmiotowego typu nawierzchni.

5.3. Przygotowanie materiału nawierzchniowego do układania
Materiał nawierzchniowy naleŜy przygotować i wymieszać według instrukcji producenta materiału.

5.4. Metody układania
Materiał  nanosić  w  jednej  warstwie  przez  szpachlowanie  lub  rozprowadzić  równomiernie  przy  pomocy  listwy  gumowej  na
prowadnicach  stanowiących  zarazem  podkładki  dystansowe  dla  zachowania  odpowiedniej  grubości  warstwy.  Materiał  moŜna
układać, gdy temperatura powietrza i podłoŜa mieści się  w granicach od +10° do +30° C. Po ułoŜeniu  świeŜą  warstwę  materiału
nawierzchniowego naleŜy odpowietrzyć wałkiem okolcowanym a następnie obficie posypać piaskiem kwarcowym o uziarnieniu od
0,3 do 0,7 mm.

5.5. Warunki BHP
Podczas prac naleŜy stosować się do przepisów i wskazówek podawanych przez producenta.
Nie wolno zbliŜać się z otwartym ogniem ani spawać.

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 6.
Jakość uŜytych materiałów, cechy geometryczne, właściwości nawierzchni powinny odpowiadać Aprobacie technicznej.

6.2. Szczegółowa kontrola jakości
Zastosowany materiał  powinien posiadać  Aprobatę  Techniczną  wydaną  przez IBDiM oraz atest wytwórcy. Przed zastosowaniem
naleŜy sprawdzić zgodność dostarczonego materiału z Dokumentacją Projektową i zdolność do uŜycia z uwagi na okres składowania.
Badaniu podlegają:
(a) w czasie układania nawierzchni
• jakość podłoŜa,
• temperatura powietrza i podłoŜa,
• zgodność uŜywanych materiałów z Dokumentacją Projektową.
(b) po wykonaniu nawierzchni
• jej grubość (odstępstwo od grubości przyjętej w Dokumentacji Projektowej moŜe wynosić – 0,5 mm i + 1mm),
• twardość według Shore A > 90,
• równość mierzona łata długości 2,00 m – dopuszczalne nierówności wynoszą ± 1mm.

7. OBMIAR
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostką obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) powierzchni, na którą naniesiono nawierzchnię.

8. ODBIÓR KOŃCOWY
8.1. Ogólne zasady odbioru robót
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 8.

8.2. Odbiór robót
Na podstawie wyników badań  i kontroli przeprowadzonych według p-tu 6, naleŜy sporządzić  protokoły odbioru robót końcowych.
JeŜeli wszystkie badania i odbiory dały wyniki dodatnie, wykonane roboty naleŜy uznać zgodne z wymaganiami. JeŜeli choć jedno
badanie lub odbiór dało wynik ujemny, wykonane roboty naleŜy uznać  za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej
sytuacji Wykonawca obowiązany jest doprowadzić roboty do zgodności z normą i przedstawić je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWY PŁATNOŚCI
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9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Płaci się za wykonaną i odebraną ilość m2 nawierzchni wg ceny jednostkowej, która obejmuje:
• zapewnienie wszystkich niezbędnych czynników produkcji,
• przygotowanie podłoŜa,
• ułoŜenie nawierzchni i jej pielęgnację,
• oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE
[1] PN-88/B-06250 Beton zwykły.
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